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Resumen

La industria de la Moda se encuentra envuelta en la necesidad de mejorar, analizar y redisefiar
los modos de disefio y produccién que existen en la actualidad, debido a las huellas de
contaminacion que dejan en medio ambiente. Por esto, el presente trabajo de grado
investigacion - creacion, tiene como proposito analizar, estudiar y proponer una alternativa
innovadora de indumentaria en via hacia la sostenibilidad, a partir del uso de Biotextiles
como los Biocueros y la implementacion de neumaticos reutilizados como material, viendo
asi su adaptabilidad debido a que no es usado en la industria como material textil. A su vez,
ejecutar técnicas que disminuyan el residuo como el Clean Pattern, y si se llega a generar
desperdicios buscar otras alternativas por medio del Disefio para poder reaprovecharlos,
disminuyendo su impacto medioambiental.

Por otro lado, acopla y reinterpreta la Deconstruccién en la Moda, la estética Edgy v los alter
egos para fundar el concepto y universo de la coleccion, el cual trata de generar un dialogo

replanteando el significado de desecho.

Palabras claves: Disefio, Sistema Moda, neumatico, sostenibilidad, Clean Pattern
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Abstract

The fashion industry is involved in the need to improve, analyze and redesign the modes of
design and production that exist today, due to the pollution footprints they leave on the
environment. For this reason, the purpose of this investigation is to explore, study and create
an innovative alternative of clothing based on sustainability, from the use of Biotextiles such
as Biocueros and the implementation of reused tires as a material, seeing its adaptability
because it is not used in the industry as a textile. At the same time, to implement techniques
that reduce waste such as the clean pattern, if they are generated, to look for alternatives
through design to reuse them, reducing their impact.

On the other hand, this research combines and reinterprets Deconstruction in Fashion, Edgy
aesthetics and alter egos to find the concept and universe of the collection, which tries to

generate a dialogue and rethinks the meaning of waste.

Keywords: Design, Fashion System, tyre, sustainability, clean pattern
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Introduccidén

La industria de la moda ha extraviado y distorsionado su significado a través de los afios,
pues su nombre ha sido profanado y manchado al igual que las prendas, invalidadas por una
sociedad consumista y globalizada, la cual se ha rebosado de copia, Fast Fashion,
inconciencia y altas demandas del mercado que reinan la actualidad.

Por esto, han emergido a lo largo de los afios subculturas, iniciativas, movimientos y técnicas
en la Moda guiadas a la preservacion del medio ambiente, la calidad y la sostenibilidad, estas
no solo realizan indumentaria a base de materiales organicos o reutilizados, si no también,
cuestionan la forma en la que la industria esta conformada. Desde el movimiento Hippie de
finales de los 60, el estudio de Rachel Carson con respecto a los cultivos de algodén, los
Punk de mediados de los afios 70, pasando por la deconstruccion de los 80, activistas y
ecologistas hasta el Slow Fashion de la actualidad. Son algunas de las bifurcaciones que
plantearon una nueva forma de ver la Moda y que su vos sigue retumbando los procesos que
adn siguen vigentes.

Por su parte, la deconstruccion un movimiento que cuestiona la forma en como se habia
planteado el Sistema Moda, genera alternativas de disefio a través de nuevas vanguardias,
hitos, materiales y contextos. Exhibiendo prendas con narrativas que reclaman y ponen a
discusion las practicas que se normalizan en las cadenas produccidn, reutilizando y adaptando
otras. Por otro lado, se encuentra las técnicas del Zero waste pattern y clean pattern cutting
que buscan disminuir el residuo ocasionado en el trazado, corte y confeccion. En ese orden

de ideas, las dos anteriores relaciones ejemplifican y evidencian los movimientos y técnicas
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que comparten el redisefio de las costumbres que existen en la fabricacion de indumentaria
que anteriormente se describio.

Por otra parte, la demanda de productos y sobreproduccion de materiales ha generado grandes
impactos a nivel ambiental. Este es el caso de los neumaticos, los cuales anualmente generan
toneladas de desechos y desperdicios que contamina el medio ambiente, siendo a su vez una
descomposicion larga y tardada, sin dejar de lado, los altos costos de produccién y gastos de
recursos naturales para su fabricacion. Por esto, se deben buscar maneras para alargar su uso
y, asimismo, desgastarlas hasta que el material lo permita, evitando que se conviertan en un
factor que siga alterando el ambiente.

Con base en lo anterior, es importante expandir la investigacion para poder ejecutar practicas
mas sostenibles y nuevos materiales en la Moda para disminuir el impacto en la produccion
de las prendas y la contaminacién generada por desechos de neumaticos. A su vez, permite
indagar y explorar aspectos estructurales, de seguridad y disefios para tener en cuenta la
implementacién del neumatico en la Moda, y asi comprender el comportamiento de dicho
material, dado a que es muy poca la informacion acerca de la adaptabilidad en la
indumentaria. Asimismo, la investigacion-creacion ademas de generar una forma innovadora
a partir del Disefio orientado a la Moda sostenible y consciente, desarrolla el proceso creativo
denominado Desing Thinking, que busca solucionar una problemaética de manera ingeniosa.
Partiendo del resultado obtenido en la primera exploracion que se realiz6 con la cAmara de
aire que hace parte de un neumatico, la cual sirvi6 como base para generar diferentes
alternativas para usar dicho material junto a otros.

En conclusidn, la propuesta generada en el trabajo de grado es analizar, estudiar y ejecutar la
técnica de la técnica Clean pattern cutting, la deconstruccién, la estética Edgy y los alter egos

a través de una coleccién de 60 atuendos con los materiales propuestos en los cuales se usara

9
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camaras de aire, bandas de rodaduras en conjunto de Biotextiles como Biocueros de las
marcas Pifiatex y Desserto, buscando aprovechar la mayor parte de estos dentro de la Moda,
optimizandolos de manera que no sean desechados, ademéas de disminuir el impacto que se
puede generar al darle una nueva vida al material, en efecto, producir indumentaria que sea

funcional con un disefio Ilamativo para el mercado y consciente con el medio ambiente.

10
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Estamos ahora donde dos caminos divergen. Pero a diferencia
de los caminos del conocido poema de Robert Frost, no son
igualmente justos. El camino por el que hemos estado viajando
durante  mucho tiempo es engafiosamente fécil, una
supercarretera suave por la que avanzamos a gran velocidad,
pero al final esta el desastre. La otra bifurcacién del camino, la
menos transitada, ofrece nuestra Ultima, nuestra Unica
oportunidad de llegar a un destino que asegure la preservacion

de la tierra.

Carson, R.L. (1962), "La Primavera Silenciosa"

11
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Capitulo 1

Sistema Moda y globalizacién

En el presente capitulo se abordara el concepto de la industria de la moda como un sistema
de constante cambio, esteticismo, comunicacion y transformacion socioecondémica cultural,
donde se podrd encontrar las ramificaciones de los subsistemas que lo diversifican y
pluralizan. Asimismo, se expondrd de manera explicita algunos factores que generan
impactos negativos en la produccién de indumentaria.

1.1 Sistema Moda
La moda un sistema de transformacion ciclica y adaptativo, esta dividido en tres momentos
historicos, originado en Europa a mediados del siglo XIV y XIX, se conoce como el inicio
de la moda como un sistema de constante renovacién. Este proceso a su vez se denomino
Moda Aristocratica debido a la ruptura y transformacion social, econémica y comercial. Al
mismo tiempo, se convierte en un comunicador que visibiliza el cambio del tiempo y de las
sociedades.
A partir de la segunda mitad del siglo X1X hasta la segunda mitad XX se denomina Moda
Centenaria, un giro importante en la historia puesto a que ha repercutido y se ha mantenido
en el tiempo. Esto se debe a Charles Frederick Worth que fusiona el Arte y la Moda,
provocando el nacimiento y fundacion de la Alta Costura o Haute Couture. Un nuevo sistema
que se caracteriza por la personalizacién y autenticidad de las prendas, la confeccion manual,
el mercado de lujo, el detalle, la excelencia y la alta calidad.
Por otro lado, también se vio el nacimiento del Ready to wear a mediados del siglo XIX,
debido a los conflictos bélicos entre Estados Unidos y Reino Unido. A partir de esto, la

confeccion y realizacion de prendas de vestir se centrd en los uniformes militares, lo cual

12
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causo que la indumentaria de los ciudadanos se minimizara a prendas bésicas, tallajes
estandares, la confeccion con maquinarias, textiles econémicos y la asequibilidad en sus
precios. De igual manera, esta nueva forma de prendas se denominé Ropa de Trabajo por la
compafiia Brooks Brothers que se conocen como los primeros en realizar prendas para civiles
en aquella época (Ramos. 2019. p.p 86-87).
A Partir de 1960 hasta el dia de hoy se considera como Moda Abierta, este periodo tuvo una
transformacion en la industria debido al auge del Prét-a-porter que logro visibilizar la moda
mucho mas, puesto a que buscaba realizar prendas de alta calidad con la implementacion de
la méquina de coser, la estandarizacion del tallaje sin dejar de lado los acabados manuales y
el disefio. Como bien lo dice Ramos (2019, p.p 88) en la transformacion del cuerpo a traves
del vestido de la mujer en la oligarquia bogotana:
La Alta Costura tiene una segunda via del sistema de produccion, el Prét-a-porter en
el cual se producen un tope de prendas para ser vendidas, y asi compensar el modelo
de negocio. Esto no quiere decir que sea completamente industrializado, ya que como
lo mencione, el trabajo manual y ornamental se mantiene”
Esto quiere decir que, el sistema anteriormente mencionado es una abstraccion y fusion entre
el Alta Costura y el Ready to Wear, en el cual se busca una muy buena construccién de
indumentaria con ayuda de la maquinas guiado hacia un mercado expandido y a la vez méas
accesible.
1.2. Fast Fashion: Comprar, usar, tirar
El sistema comprar, usar y tirar o también llamado Fast Fashion es un modelo lineal® que

aparece a finales del siglo XX hasta la actualidad, impulsado por las altas demandas del

1 Modelo lineal: extraccion de materias primas para luego ser transformadas en bienes y servicios, luego de su
vida util se desechan.

13
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mercado y la produccion masiva de indumentaria. Asimismo, se basa en tendencias, la baja
calidad de sus productos, precios accesibles, manufactura de grandes volimenes en el menor
tiempo como lo menciona Blum ,P (2020, p.p13) con la marca mas exitosa de Inditex “tan
solo pasan tres semanas desde los bocetos de pasarela hasta el nuevo producto en las tiendas.
Zara ofrece hasta 20.000 disefios nuevos con modelos que llegan a las tiendas dos veces por
semana”?, los cual nos indica que debido a la sobredemanda de los productos se requiere de
un menor tiempo de produccion para satisfacer la inmediatez del consumismo.

Por otra parte, ademas de los grandes problemas de precio-calidad se encuentran dos factores
que condicionan este sistema como obsoleto, insostenible e inhumano. EI primero es el
modelo y disefio de produccion ineficaz a largo plazo como se muestra en la Figura 1, pues
genera grandes tazas de contaminacion por desechos generados en toda la cadena. Es decir,
desde la forma en la que se obtiene la fibra hasta que la prenda termina su vida util.

Figura 1

Modelo lineal de la produccidn del Fast Fashion

Materia prima T
Fabricacion
Almacén j

Embalaje T
Ve

Uso jv
Eliminacion

Figura 1: representacion grafica del sistema de produccion del Fast Fashion que se ha manejado hasta la actualidad.

2 Blum P. (2021). Introduccion: evolucién de la industria de la moda. Moda circular (pp. 13). Blume.
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Las prendas que terminan en vertederos son un 73% de la cantidad producida anualmente, el
promedio de su uso es de 7 a 10 veces antes de ser desechadas. Adicionalmente, cada segundo
se desecha o se incinera un equivalente de 2.6 toneladas de ropa. (Greenpeace México,
(2021), como se cit6 en Fundacion Ellen MacArthur). Lo anterior indica que, ademas de los
quimicos y procesos que se utilizan para la elaboracion, su ciclo de vida se minimiza a menos
de la mitad, convirtiéndose en un producto insostenible a largo y a corto plazo, que se basa
en saciar necesidades inmediatas de un mercado, generando asi altas tasas de contaminacion.
Por otra parte, el abuso y explotacion laboral son expuestas cada vez mas de un sistema vacio
y arcaico. Partiendo desde la inadecuacion de espacios laborales, condiciones inapropiadas,
violaciones de los derechos humanos y salarios mal remunerados hacen parte de un
conglomerado de fallas del sistema.

En este orden de ideas, la deficiencia y la insostenibilidad a largo plazo de toda la cadena de
produccion del Fast Fashion como anteriormente se mencioné muestra que se debe
replantear el coémo se desarrollan prendas con significado y no guiadas por la satisfaccion

momentanea de los mercados.
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Capitulo 2

La sostenibilidad a través del Slow Fashion

En el siguiente capitulo se expresaré el significado de la moda Circular como un concepto
revolucionario, natural y necesario en la era actual. Ademas, se planteara diferentes términos,
practicas y técnicas que se encuentran inmersas en el desarrollo eficaz de indumentaria
guiada hacia un estilo sostenible y eco-amigable.
2.1. Moda Circular
Circular fashion can be defined as clothes, shoes or accessories that are designed,
sourced, produced, and provided with the intention to be used and circulate
responsibly and effectively in society for as long as possible in their most valuable
form, and hereafter return safely to the biosphere when no longer of human use.
(Anna Brismar, Green Strategy, 2017)
A partir de la definicion oficial de la Moda Circular o también Ilamada Slow Fashion, se
puede inferir que es un modelo ciclico que involucra, repercute e interviene todos y cada uno
de los procesos de la cadena de produccién de una prenda o accesorio, puesto a que cada
aspecto debe tener en cuenta el impacto que este pueda generar. A su vez, implementando
procesos guiados hacia la sostenibilidad que propongan e incentiven a que las industrias
trabajen con procesos mas justos y €eticos, desde el tratamiento y cultivo de las plantas de las
cuales se van a extraer las fibras para realizar el textil, pasando por toda la cadena de
produccién de un atuendo hasta el momento en el que la prenda llega al final de su disefio
inicial, esto se puede apreciar en la Figura 2.
Figura 2

Ciclo de una prenda

16



Analisis, estudio e implementacion de sostenibilidad a través cero residuos de neumaticos y eco cueros en la
moda

Fabricacion

Disefio Distribucion

Produccion Textil Almacenaje y venta

Ciclo de

Origen: Fibra Vlda de una Fase de uso
Prenda
Fin de la prenda:
Vertedero

*

lineal Reciclaje de Fibra

Ciclo de |
Reutilizacion Desechar de manera

Ciclo de responsable
Reciclaje

Modelo I

Figura 2: La figura representa, gréafica y comprara, los tres ciclos de una prenda, el cual en el modelo lineal se puede
observar que la ropa siempre va a parar en el vertedero, en el ciclo de reutilizacion se alarga un poco mas la vida util y por
ltimo el ciclo de reciclaje permite darle una nueva vida. Adaptado de ciclo de una prenda (p.). Gwilt A. 2014. Moda
sostenible: guia préctica.

Por otra parte, este modelo nos guia a la concientizacion y reflexion, al incentivar un estilo
de vida, consumo y produccién responsable, del mismo modo que promueve practicas
utilizadas como herramienta de cambio y transformacion. Con la intencion de proteger y
preservar el ambiente, los ecosistemas, especies y el bien comun.

2.2. Ciclo Bioldgico.

Segun Peggy Blum (2020) en el libro Moda Circular, el ciclo bioldgico se entiende como una
cadena en la cual un material parte desde la naturaleza para la creacion de un producto, es
usado y luego es devuelto a la tierra en donde realizara un proceso de desintegracion y
descomposicion de manera natural. En el cual puede beneficiar a los ecosistemas con
nutrientes y recursos renovables. En otras palabras, esto también se puede llamar materiales

o textiles biodegradables (p.48-49).

17



Analisis, estudio e implementacion de sostenibilidad a través cero residuos de neumaticos y eco cueros en la
moda

2.3. Ciclo Técnico.
El ciclo técnico es una cadena circular en la cual un material no puede regresar o desintegrarse
de manera natural o bioldgica, eso quiere decir que no es biodegradable (Peggy Blum, 2020).
A causa de esto, existen diferentes maneras de reaprovechar dichos materiales para el reuso
0 creacion de textiles y a su vez poderlos implementar nuevamente, alargando su ciclo de
vida o bien generando uno nuevo, esto se puede apreciar en la Figura 2 en el ciclo de reciclaje
y de reutilizacion.

2.3.1. Reutilizacion

La reutilizacion es un procedimiento en el cual no se desecha una prenda, accesorio

u elemento del vestuario (botones, cremalleras, entre otros). Pues es usado

nuevamente para el mismo fin o se transforma en algo diferente.

2.3.2. Reparacion

En esta préactica se toma una prenda con un defecto o algun dafio superficial, se repara
y se vuelve a usar o vender.

2.3.3. Reciclaje

El reciclaje textil se basa en la recoleccion de prendas y tejidos usados o que
terminaron su ciclo de vida para generar un reaprovechamiento a gran medida, y asi
crear junto a otras fibras un nuevo producto. Actualmente, existen empresas que
reciclan los tejidos de dos maneras diferentes como lo es el reciclaje mecanico y el
reciclaje quimico. El primero se puede decir que funciona mediante la recuperacion

de las fibras de un producto por medio del deshilachado, desentrafiado® o la

3 Desentrefiado: Averiguar, penetrar lo mas dificultoso y recondito de una materia (Real Academia Espafiola,
s.f., definicion 2)
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trituracion; y el segundo busca regenerar las fibras sintéticas por medio de la

despolimerizacion® de las moléculas (Salcedo, E. (2014).

2.3.4. Supraciclaje

El Supraciclaje o Upcycling se basa en la reutilizacion de materiales residuales para

transformarlo en un producto mejorado y diferente al original, agregandole calidad,

disefio, utilidad y funcionalidad.

2.4. Zero Waste.

La técnica Zero Waste, también conocida como Cero residuo se fundamenta en la

Figura 3

Patrdén con técnica Zero waste

aucr

¥ Main body - 3
3 80cm x 140cm -

ock Neck
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50cm x 40cm

Seivedge

44 Front Panel -
©5 45cm x 40cm

% Back Panel -

Sleeve -
50cm x 40cm

4% Front Panel -
25 45¢cm x 40cm

» 45cm x 80cm

50cm x 10cm

Sleeve Hem Band

Sleeve Hem Band
50cm x 10cm

Pocke!
¥820¢m x 15cm|

Neck Hem Band
120cm x 10cm

Neck Hem Band
120cm x 10cm

Pocke!
20em x 15em

U.G. = Underarm Gussel

Figura 3: patrén de kimono con técnica Zero Waste.
Fuente: Elbe Textiles. 2018. Patrones de basura cero

preservacion, reaprovechamiento y maximo
rendimiento de los recursos que se requieren para
producir un producto, asimismo busca disminuir
la mayor cantidad de residuos que se producen
normalmente en la cadena de produccion,
logrando mitigar el impacto que genera
ambientalmente.

The conservation of all resources by means of
responsible production, consumption, reuse, and
recovery of products, packaging, and materials

without burning and with no discharges to land,

4 Despolimerizacion: todos los cambios quimicos producidos en la fibra textil conllevan a cambios fisicos
posteriores de la resistencia de la fibra, tenacidad, flexibilidad, entre otras. En la celulosa se produce una
alteracion fundamental de despolimerizacion y creacion de una nueva materia mas débil y menos resistente.
(Villarquide. A,J. (2005). La pintura sobre tela I1: Alteraciones, materiales y tratamientos de restauracion. Pg.

44-45)
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water, or air that threaten the environment or human health. (The Zero Waste
International Alliance, Zero Waste Definition , 2018)
2.4.1. Clean pattern cutting
Clean pattern cutting al igual que Zero waste pattern, es una técnica que busca
disminuir los desechos producidos en la cadena de produccién, a partir de la creacion
de patrones geométricos, organizados y distribuidos de manera que consuman la
cantidad exacta de tela. Sin embargo, lo que lo diferencia al Zero waste es que no es
tan estricto en cuanto a que no puede se puede generar ninguna cantidad de
desperdicié en la creacion de un disefio.
2.5. Design Thinking
Design Thinking es un proceso de pensamiento y metodologia estratégica que organiza el
desarrollo de una idea, el cual parte por el analisis y observacion de los entornos para
encontrar necesidades a suplir a través de la innovacion, el disefio y la creatividad. Esto no
quiere decir, que busque validar y legitimar un concepto determinado, sino mas bien se basa
en el ensayo y error pues esto permite que el ejecutador y disefiador de dicha idea experimente

y aprenda en el proceso de creacion (Brown, 2008).

2.6. Corte Laser.

La técnica del corte laser se realiza por medio de una maquina, la cual permite realizar un
corte y grabado, en el cual el haz de luz realiza finas perforaciones sobre el material debido
a la incidencia del laser, lo que generara un incremento en la temperatura, evidenciando
guemaduras superficiales debido a las altas temperaturas; los pardmetros para realizar este
proceso son velocidad de corte, espesor del material y potencia de laser donde este ultimo

afectara la profundidad. Los disefios son generados mediante un patrén programado con
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ayuda computacional. Por consiguiente, es cominmente utilizada en la industria de la moda
para optimizar y perfeccionar procesos como lo son los acabados en las prendas, disefios de
patrones con aspectos de virtualidad y desgastes mas eficientes.

Con base en la implementacion y experimentacion de este proceso, en el corte de cueros
naturales previamente realizados en colecciones de moda anteriores a esta investigacion, se
pudo evidenciar que el rango a utilizar esta dentro de los valores de potencia de 16/8,
velocidad 1500 mm/min, frente a los datos estandarizados que muestra Aboites (2007,p.p 65-
67) en el libro “el laser” en el cual para el cuero natural se debe utilizar una potencia de
800W, espesor de 2mm y una velocidad de corte de 33m/min, teniendo en cuenta lo anterior
se puede decir que dependiendo del tipo de maquina y programa varian estos valores,
posteriormente se van a comparar y acoplar a un biocuero.

Figura 4

Datos operacionales de corte de laser en cuero

Display cutting Calar Speed  power le... Apply Ta All
1 M i 1500 16.00

2 A | 4200 50.00

Basic Setting A dvanced Setting
Cutting parameters

Cutting Speed| 1500 mmdmin - Cut HeseweD mm

Min Power[] Power[%)

L-Head [ Fixed Power
R-Head 100 Constant Speed
|
Hulf Setting
[ Huie Blways Light Delay Time 100 me Ok

Cancel

Figura 4: en este recuadro se ve los datos a utilizar en el corte laser de cuero en el software Laser CA 3.6. Fuente: autoria
propia
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Capitulo 3

Material no convencional y eco textiles

En este capitulo tratara la camara de aire y la banda de rodadura como un material reutilizable
para el desarrollo de colecciones de moda, partiendo desde su forma inicial hasta el momento
de su reuso. A su vez, se dara a conocer Eco textiles como los Biocueros con el fin de realizar

indumentaria en via hacia el desarrollo sostenible y el Slow fashion.
3.1. Neumatico, desecho y su utilidad

3.1.1. Definicion de neumatico

El neumatico es un conjunto de elementos utilizados y puestos en el eje de un
automovil, motocicleta o bicicleta. Estd conformado por una llanta (estructura con
ranuras en el exterior), camaras de aire con excepciones y rin (estructura de soporte
ubicada en el centro del neumatico) como se puede apreciar en la Figura 5.

Figura 5

Tipos y partes de neumaticos

A. Neumitico sin Camara B. Neumaitico con Camara de aire

Figura 5: La figura A representa las partes del neumatico sin camara y la figura B representa la composicion de
un neumatico con camara de aire. Adaptado de: Momento GP. s,f. Cadmara neumatico.

3.1.2. Partes del Neumatico
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Como se mostrd anteriormente en la figura 3 -B el neumatico esta compuesto por

tres elementos, rin, camara de aire y coraza.

3.1.2.1. Rin

Elemento de sujecion®y anclaje entre el conjunto del neumatico y el automovil
que permite el movimiento como al igual un soporte sobre una superficie.
También, se puede decir que esté elaborado en diferentes materiales entres los
que se encuentra aluminio, acero, magnesio y aleaciones de metales,
brindandole diferentes caracteristicas como ligereza, resistencia y bajos costos
de produccion.

3.1.2.2. Camara de Aire

La camara de aire o Inner Tubbes en su lengua natal se denomina una
estructura en forma Toroidal de caucho ya sea natural o sintético. Esta genera
soporte interno debido a que albergar aire en su interior generando la forma
de la llanta, ademas protege y refuerza las caras laterales de rozamientos
generados por los talones. Actualmente, su uso ha disminuido notoriamente
en algunas bicicletas, motocicletas, y vehiculos de carga, ya que han aparecido
nuevas tecnologias que ya no la requieren, logrando asi disminuir el efecto
que tiene producirlas y posteriormente su desecho.

Algunas de las propiedades que tiene la cama de aire es la baja permeabilidad
de gases y buena flexibilidad en bajas temperaturas.

3.1.2.2.1. Composicién quimica

5 Sujecidn: Unién con que algo esta sujeto de modo que no puede separarse, dividirse o inclinarse.
https://dle.rae.es/sujeci%C3%B3n?m=form
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La camara de aire normalmente estd compuesta de caucho butilico
(sintético) o natural, que es mezclado con latex, azufre, negro carbén,
antioxidantes, aceleradores y oxido zinc.
3.1.2.2.2. Tipos de reutilizacion
Actualmente se han encontrado diferentes formas de reutilizar y
emplear la camara de aire en otros campos y usos como los es en
bandas para hacer ejercicio, para protector de marcos de bicicleta,
mobiliarios, bolsos, entre otros.
3.1.2.3. Llanta o Coraza exterior
La coraza exterior o también llamada llanta es una banda circular, la cual
debido a su baja friccion permite el movimiento de maquinarias como los
automaviles, las motocicletas, bicicletas o elementos semejantes que usen de
estas para su funcionamiento y estabilidad.
Por otra parte, segun el estudio de Martha Musté en su tesis “Analisis de
materiales compuestos para la mejora de la durabilidad de neumaticos”, dice
que la coraza exterior esta conformada por diferentes partes, las mas
relevantes son el talon (le da firmeza y seguridad a la llanta. Esta ubicada en
los bordes internos), los flancos (la cara lateral de la llanta) y la banda de
rodadura o de rodamiento (pg.13-16), esto lo podemos observar en la Figura
6.
Figura 6

Partes de la coraza exterior

24



Anélisis, estudio e implementacion de sostenibilidad a través cero residuos de neumaticos y eco cueros en la
moda
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Figura 6: Representacion grafica de las partes de la coraza exterior o llanta. Adaptado de: Flefluel. s,f.
Cambio de neumaticos.

3.1.2.3.1. Banda de rodadura

La banda de rodadura o de traccion es una franja visible y expuesta en
la mitad del exterior de una Ilanta. Asimismo, siempre esta en contacto
con las superficies como los pavimentos. Eso quiere decir, que esta
zona genera el rozamiento entre la Ilanta con el suelo, produciendo asi
la transmision del movimiento que viene desde el motor del automdvil
hasta la coraza para logar superar el punto de friccion entre suelo y
automovil®.

Por otra parte, dentro de esta banda se puede encontrar diferentes
aspectos que caracterizan la estructura, tal como los surcos que evitan
que la llanta se deslice en suelos mojados y las ranuras que permiten

que tenga un mejor agarre con el suelo, vea la Figura 7.

® Punto de friccion: efecto que evita el rozamiento o contacto de dos cuerpos.
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Figura7

Partes de una banda de rodadura

1. Banda de rodamiento

/—> 2. Surco
/——P 3. Ranuras

Figura 7: Se encuentran sefialadas las partes de una banda de rodadura como los surcos y las
ranuras. Fuente: llantas.com. (s,f). Banda de rodadura.

3.1.2.3.2. Composicion quimica
La composicion depende de los siguientes factores: el pais, tipo de neumatico,

usoy el tipo de vehiculo. En la Tabla se podra observar la composicion comun

en el mercado.

Tabla 1

Composicién quimica de una llanta

Elemento Porcentaje %
Carbono (C) 70
Hidrogeno (H) 7
Azufre (S) 1-3
Cloro (Ci) 0,2-0,6
Hierro (Fe) 15
Oxido de Zinc (ZnO) 2
Dioxido de Silicio (SiO2) 5
Cromo (Cr) 97 - ppm
Niquel (Ni) 77 - ppm
Plomo (Pb) 60 -760 ppm
Cadmio 5-10 ppm
Talio 0,2-0,3 ppm

Tabla 1: composicion quimica. Fuente: Zarin. A (2011). Alternativas de reutilizacion y reciclaje de

neumaticos de desuso (p,p 1).
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3.1.3. El desecho del neumético

Ahora bien, la produccién de neumaticos ha generado una tasa de desperdicio y
contaminacion, los cuales afecta el habitat en el que vivimos. Esto se debe a los altos
gastos en recursos para su produccion, la liberacién de gases como los hidrocarburos
aromaticos policiclicos’ o bifenilos policlorados®(PCB), la acumulacion de NFU
(Neuméticos fuera de uso) en vertederos, las propiedades quimicas y fisicas que
evitan una descomposicion ligera y rapida. En efecto, en el mundo el 1% de
contaminacion y el 28% de residuos encontrados en el océano hacen referencia a
Ilantas de caucho (“En Colombia, cada afio 950.000 llantas usadas van a parar a la
basura”, 2021). De hecho, en el pais 950.000 de 1.350.000 llantas producidas son
desechadas en vertederos, eso equivale al 70.3% de la manufactura de los neumaticos
y al 1% de contaminacion de la contaminacion en general (Vega Duefias, 2020, p.35)?,
esto es debido a la demanda actual de la industria automotriz que requiere la
produccion de corazas, camara de aire y rines. Estos Gltimos, después de cumplir su
vida util son desechados y acumulados esperando una descomposicién que tarda mas

de tres siglos.
Tabla 2

Contaminacion por neumatico a nivel mundial

7 Hidrocarburos aromaticos policiclicos: estan conformados por diferentes sustancias quimicas, que son generadas por
medio de la combustién de gases de basuras, carbdn, petrdleo y gasolina. Estos a su vez provocan varios dafios en el
cuerpo humano como la irritacion en la piel, déficits respiratorios y fallos en el sistema nervioso.

8 Bifenilos policlorados: son liquidos aceitosos o solidos de color amarillo que se dispersan a través del vapor. De este
modo, entran en el cuerpo mediante la inhalacion o por la piel, causando a largo plazo problemas en la salud como
enfermedades en los pulmones, malestar gastrointestinal, alteraciones de la sangre y el higado, depresidn y fatiga.
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Tabla 2: Contaminacion aproximada por neumatico a nivel mundial encontrada en los océanos y en la atmosfera. Fuente:

Autoria propia

3.1.4. Afectacion del neumatico en la salud

Como bien se sabe el neumatico esta expuesto a manipulacion humana desde el
principio de cadena de produccion, en la que pasa por varios procesos, los cuales
siempre estan en contacto directo e inevitable, muchas veces los implementos de
proteccidn no alcanzan a proteger el alcance de los quimicos y gases que desprende
su manufactura. Posteriormente, a su vida Util, es desechado en muchas ocasiones
inadecuadamente como la quema de llantas o la acumulacion de estas en vertederos
a la espera de una descomposicién. Ademas, de su composicion guimica la cual
dificulta esta fase de degradacion, ocasionando impactos perjudiciales a nivel
ambiental y otros. En particular, la fauna, flora y la salud del propio ser humano, pues
la emision de los gases NFU y la guema del caucho en el ambiente se disipa por medio
de las corrientes de viento, en el cual afectada en gran medida a las personas y
especies que habia en los alrededores. Generando ineficiencia en pulmones, cancer,
irritacion en ojos y en la piel en cortos y largos lapsos de tiempo que no siendo

suficiente se transfiere a posteriores generaciones.
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Por otra parte, se generan otro tipo de afectaciones en la salud debi6 a la propagacion
de particulas generadas por la friccion del Neumatico con el suelo o con otras
superficies que generen un degaste superficial. Esto bien lo podemos apreciar en el
estudio “Toxicity of tire debris extracts on human lung cell line A549”, en el que se
afirma esta teoria, en la cual se sometio a pruebas en un laboratorio para simular el
desgaste de neumatico al movimiento circular al que suele estar expuesto en su uso
convencional, extrayendo particulas TD (Particulas de desgaste de un neumatico), en
donde fueron ejecutadas en un andlisis, dividas en dos categorias las cuales fueron el
tiempo y la cantidad de particulas aplicadas en la célula A549 (célula cancerigena no
desarrollada, encontrada en los pulmones principalmente), asemejando la inhalacion
de estas en espacios contaminados con TD (Gualtieri, Rigamonti, Galeotti &
Camatini, 2005).

En dichos resultados se aprecia que las primeras 24 horas son las mas criticas en
cuanto al porcentaje de particulas inhaladas en ese tipo, repercutiendo en la cantidad
de células dafiadas. Luego, fue aplicada en un segundo grupo de células, el cual se
expone a 48 horas en el que el impacto es menor, pero se mantiene constante la
cantidad afectada. Por ultimo, estd el tercer grupo, en el cual se suministra
nuevamente el TD en la célula a 72 horas, en este obtuvieron una menor afectacion
en comparacion a las otras dos, pero manteniendo la misma cantidad de células
muertas entre el 45% al 60% como se aprecia en la Figura 8.

Figura 8

Grafica de ensayo de células A549 tratadas con particulas de TD

29



Analisis, estudio e implementacion de sostenibilidad a través cero residuos de neumaticos y eco cueros en la

moda

% of cells

DAMAGED

UNDAMAGED J
GHOST CELL

B2 UNDAMAGED

® DAMAGED

O GHOST CELL

2
E [
s2EEs 3o
c™~S 3 n
80088 =
Q- (=]
2]
2 72h
(=]
48h

Figura 8: Grafica de barras que expone los resultados de la prueba ensayo de células A549 tratadas con particulas de TD.
Fuente: Gualtieri. M , Rigamonti. L , galotti. VV , y Camatinia. M. Toxicity of tire debris extracts on human lung cell line

A549

En la fabricacién del caucho tal vez la forma mas efectiva de controlar los riesgos

sea eliminar o sustituir los materiales nocivos. Asi, por ejemplo, en el decenio de

1950 se detectd que la -naftilamina contenida como impureza en un antioxidante

provocaba cancer de vejiga, por lo que se prohibié su uso. (Stellman J,M.

1998,Enciclopedia de salud y seguridad en el trabajo, Volumen Il1, capitulo 80(p,p

9-15)).

Esto indica que en la actualidad se han desarrollado diferentes actualizaciones de los

procesos, eliminando a gran medida quimicos utilizados en el desarrollo y manufactura en la

industria del neumatico suplantandolos por otros mas seguros que disminuyan su impacto y

afectacion en la salud como el cancer.

Por otra parte, en este mismo articulo se menciond que el polvo extraido durante el proceso

de investigacion contiene un porcentaje de Latex, el cual puede ocasionar inconvenientes en

la salud como alergias y asma, pues tiene la capacidad de dispersarse en el ambiente y entrar
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al cuerpo por medio de la inhalacion, los ojos, la boca y contacto con extremidades. Ahora
bien, a partir de la investigacion de otros estudios de la salud, frente a las consecuencias de
uso del latex en elementos de uso comdn, las personas presentan la generacion de dermatitis,
agravamiento del asma y rinitis. Por lo tanto, los individuos que se estdn més afectados y que
presenta frecuentemente este tipo de consecuencias son las que tienen alergias al banano,
mani, aguacate, Kiwi, castafias, uva, durazno, cereza, papaya, pifia. Por otro lado, los
trabajadores de la salud y los trabajadores de la industria del neumético muestran afectacion
debido a la exposicion al contacto directo y frecuente de guantes y por la aspiracion del polvo
que produce el latex. (Parisi, C; Bil6, B; Bonifazzi, F; Bonini, S; y Méaspero, J. 2006, Arch
Argent Pediatr)
Finalmente, a partir de la informacion anterior se puede decir que a pesar de que el latex en
apariencia no es un material que se encuentra en su totalidad en el neumatico, puede generar
afectaciones en la salud debido a que se encuentran particulas que a largo plazo generan este
tipo de reacciones en los cuerpos.

3.1.5. Tipos de reutilizacion

Actualmente, existen varios tipos de procesos de reutilizacion del neumatico entre los

méas nombrados y usados encontramos el rencauchado, triturado y relabrado, donde

estos son empleados para diferentes fines, como la industria automotriz, vias, acUstica

de un espacio, centros deportivos, generacion energética y la indumentaria.

La trituracion mecénica se caracteriza por que se retira el alambrado de los laterales

para posteriormente pasarlos por la primera trituradora generando pequefios trozos de

caucho, los cuales van pasado por una banda magnética la cual separa los elementos

metalicos aun presentes dentro del caucho. Finalmente, los residuos de caucho

almacenados y seleccionados anteriormente pasan a la Ultima etapa para la generacién
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de pellets. Hoy en dia son usados en centro deportivos para la absorcion y
amortiguacion de golpes, también en el asfalto para vias de circulacion para que sea
mas resistente.
También se encuentra la vulcanizacion que es un procedimiento en el cual se aplica
calor a cierta presion para lograr obtener gran parte de sus propiedades para que se
adhiera la banda con el cojin. Finalmente, en el reencauchado se retira la banda de
rodadura de una llanta desgastada y al mismo tiempo se reemplaza con una nueva
para disminuir el costo y la huella ambiental que requiere producir una llanta nueva.
3.1.5.1. Implementacion de neumaticos en la Moda
Los desechos y la alta contaminacion que genera los neumaticos en el
medioambiente han puesto como una necesidad la basqueda de procesos que
disminuyan el impacto generado. Por lo tanto, varias industrias han tomado
esta problemética como una oportunidad de generar alternativas de
reutilizacion. Actualmente, las investigaciones han logrado aprovecharlo en:
construcciones de vias en el cual se combina neumatico triturado con el
asfalto, en estructuras de construcciones de edificios, en muros de salas de
grabacion para mejorar la acUstica, también en disefios de interiores/exteriores
como en muebles y por dltimo en la industria de la moda.
Los usos gue se han implementado hasta el momento dentro de la Moda, para
la creacion de accesorios como bolsos, morrales, cinturones y zuelas de
zapatos se evidencian a partir de las siguientes marcas que en la actualidad
trabajan con este material. Ajjaya es una marca australiana que realiza
cinturones y morrales con camara de aire y llantas; Freitag Messenger utiliza

las camaras de aire de bicicleta para realizar acabados a morrales y por ultimo,
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la marca Colombiana Beliv realiza maletas y billeteras para ciclistas con la
camara de aire. Por otra parte, existen otras compafiias que fabrican suelas con
neumatico pues este hace més resistente y duradero el zapato, entre las méas
conocidas esta Goodyear, Michelin, Tiresoul.
3.1.5.1.1. Tiresoul
Es una empresa espafiola que se dedica al reaprovechamiento,
tratamiento y reutilizacion de llantas, las cuales no tienen intervencion
con procesos térmicos, quimicos o triturados, puesto a que se basa en
la extraccion de la banda de rodadura para ser utilizada principalmente
en suelas de zapatos.
Figura9

Bandas de rodadura

Figura 9: Bandas de rodadura extraidas por Tiresoul. Fuente: Tiresoul
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El material que se recolecta para tratarlo esta dividido entre Ilantas
desechadas con desgastes superficiales y la otra parte son llantas
desechadas por defectos de fabrica que Figura 10
no pudieron tener un ciclo de vida, eso Video de produccion
quiere decir que no son aptas para ser
empeladas en automoviles, por esta
razon terminan en vertederos. Dicho

lo anterior, el proceso que se utiliza

para separar la banda de la llanta se _ o
Figura 10: QR de video que evidencia

. . L el proceso que realiza la compafiia para
realiza a partir de una maquina que extraer la banda de rodadura.

desbasta el material hasta llegar a un espesor determinado que se
medira con un micrémetro, luego se pasa por una laminadora que
permite que el material olvide su ondulacion y quede plana y, por
altimo, pasa por un mecanismo que perfeccionay pule la tira hasta que
queda con la calidad requerida para el uso en suelas, este
procedimiento se puede visualizar en el QR de Figura 10 en el cual se
evidencia el proceso de produccion. Por otra parte, al reutilizarlas y
recupera gran parte de estas, se estima que se reduce el impacto
ambiental producido por el CO2 que genera los NFU

considerablemente. (Tiresoul, s,f)

3.1.6. Anadlisis de resultados de primer prototipo
En el afio 2020 se realiz6 una coleccién experimental a partir de la
reutilizacion de materiales puesto a que se buscaba generar prendas con disefio

guiadas hacia una Moda mas sostenible y consciente. En efecto, se utiliz6
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camaras de aire de camion de carga, denim reutilizado de pantalones, sobrante
y residuos de cables de red y cuerina. Al mismo tiempo, el proyecto analizaba
el comportamiento de los materiales, los cuales arrojaron varios factores. En
primer lugar, se logro concluir que se podia confeccionar la camara de aire
con las herramientas y materiales que se utilizan para el desarrollo de
indumentaria en cuero. Ademas, su fabricacion requiri6 de maquinaria
industrial para ejecutar de manera eficiente el ensamble de las prendas debido
al espesor del material. También, se observé que el neumatico no podria
generar de igual manera el resultado que un cuero o0 una cuerina ya que su
forma toroidal generaba protuberancias y volimenes en la prenda, lo cual no
era satisfactorio. Por otra parte, el peso que producia la prenda hacia que no
fuera funcional a largo plazo pues provocaria malestar en las articulaciones y
posiblemente generaria otras afectaciones en la salud.

Figurally 12

Chaqueta experimental

Figura 11y 12: Chaqueta realizada con cdmara de aire de camion de carga, cables de electricidad y
cuerina. Fuente: Autoria propia.
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Sin embargo, se concluyé que se debia realizar otras investigaciones y
experimentaciones con el material ya que se debian analizar otros factores a
nivel de disefio, seguridad, funcionalidad para reaprovecharlo de manera segura.
Dicho lo anterior, se plante6 que podria ser usado en menor cantidad para lograr
adaptarlo y de la misma forma serviria para el desarrollo de complementos del
vestuario como bolsos, cinturones y zapatos.
3.2.  Eco textiles
La industria de la moda en la dltima década ha tenido la necesidad de utilizar textiles que
sean biodegradables o reutilizables por el impacto ambiental que las fibras sintéticas generan
en el entorno, por lo tanto, se han producido nuevas investigaciones, patentes y materiales a
base de residuos de origen vegetal o provenientes de la naturaleza a partir de la intervencion
quimica. En efecto, los Eco textiles buscan un balance entre la calidad y el respeto por el
medio ambiente.
3.2.1. Biocueros
Los Biocueros, Eco cueros o Cueros veganos son materiales textiles biodegradables
a base de diversos origenes vegetales que buscan generar texturas similares a las del
cuero de procedencia animal, con el objetivo de disminuir el uso de los sintéticos y la
piel natural debido a su aporte a el incremento de la huella de polucién. Como bien
lo menciona la empresa Desserto con relacion a las problematicas que genera la
produccién de pieles se estima que anualmente se sacrifica un promedio de 72
millones de animales, el gasto de agua en las curtimbres genera alrededor de 20m? a
80m? (metros clbicos) de residuos, la contaminacion fluvial por cromo y otros
metales debido a que se requiere del adicionamiento estos para la preservacion del

material y por ultimo, el desecho que generan los residuos o restantes del cuero que
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van a parar a las fuentes hidricas més cercanas, son los factores que hacen que el cuero

no sea sustentable.

Por otra parte, también estan los sintéticos o cuerinas que genera una marca negativa

a causa de su produccion puesto a que se utilizan materiales y petroquimicos que

hacen que su descomposicion sea tardia y también por la ejecucion procedimientos

que afectan al igual que la piel natural el agua, la atmoésfera, los suelos y los

ecosistemas.

3.2.2. Textileras de Eco cueros

En la actualidad existe gran diversidad de compafiias y corporaciones en el mundo

que se dedican a la investigacién, construccion y reproduccion de Biocueros

provenientes de multiples origenes naturales como el corcho, el fique, la cascara de

naranja, el té de Kombucha, el nopal, la pifia, entre otros.
3.2.2.1. Desserto Figura 13
La empresa mexicana de nombre Desserto Biocuero Desserto
origino un material orgénico desarrollado con
una especie derivada del cactus llamada
Opuntia ficus-indica o también conocida
como Nopal. Previamente a su éxito con el
biocuero, se dieron cuenta que esta especie
vegetal ademas de convertirse en un material
para la industria de la moda, su cultivo

contribuiria disminuir la acumulacion el CO2

Figura 13: Cuero vegano Desserto.
Fuente. Desserto
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Figura 14 en la atmosfera. Al mismo tiempo, regenera

Video de produccién Desserto el suelo en el que se plantea es resistente a

E . E los cambios climéaticos y no requiere la
.

misma cantidad de agua como otros cultivos

y es retenedora de agua (Desserto, 2022).
Adicionalmente, Desserto cuenta con su
propia finca en la cual regulan y supervisan
Figura 14: QR de video de produccion
Desserto los diferentes procesos como la labranza y
recolecta. Es importante resaltar que para realizar un metro de Biocuero se
requieren de tres hojas que ya estén maduras.
3.2.2.2. Pifatex.
Ananas-Anam una marca de procedencia espafiola que realizo una patente e
investigacion acerca de un Biocuero llamado Pifiatex con la fibra de la hoja
de la pifia, a causa de que esta parte de la fruta es cortada y desechada puesto
a gue no es comun su consumo Yy no tiene utilidad.

Figura 15

Fibra hoja de pifia

Figura 15: Fibras de la hoja de la pifia. Fotografia de J. Maentz. Fuente: Textiles Panamericanos
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En efecto, pudieron analizar que su produccion no demandaba gastos
adicionales en recursos naturales a los que se requerian en los cultivos de la
Figura 16 pifia ya que es extraido del mismo.
Video de produccién Pifiatex Adicionalmente, en el procedimiento de
manufactura realizan técnicas para disminuir
el impacto que genera la produccién ordinaria
de un textil, algunas de las utilizadas son el

secado de las fibras al dejarlas en exposicion

. _ del sol en temporada de verano, la utilizacién
Figura 16: QR de un video en el cual

se puede ver es sistema de produccion L. .
del Biocuero Pifiatex de quimicos naturales como el acido

polilactico® a base de maiz y la tinturacion con pigmentos certificados por la
Global Organic Textile Standard'®, el comercio justo y la responsabilidad
social (Amanas-Anam.s,f). Adicionalmente, su produccion reduce las
emisiones de CO2, debido a sus materiales y a que reutiliza pléstico para
envases y envios neutros de carbono. Anualmente se ahorran 264 toneladas de
CO2 al usar 825 toneladas de hojas que son desechadas y quemadas
normalmente en las cosechas de pifia (Ananas-Anam. s,f).

Por otra parte, es importante mencionar que segun una noticia que realizo la

revista Pinker (2020)*' acerca de la marca, se estim6 que el 10% del

9 Acido polilactico: Es un poliéster alifatico lineal que se obtiene mediante la polimerizacion por apertura del
anillo del dinero ciclico lactico. El polimero derivado del monédmero natural, L-lactico, tiene propiedades que
lo hacen adecuado para aplicaciones en las cuales tiene que soportar cargas, como suturas y fijaciones
ortopédicas. (Castillo, F. (2005) Biotecnologia ambiental (pg 442))

10 Global Organic Textile Standard: es la organizacion que regula y certifica los tejidos, tinturas e insumos
gue sean organicos.

11 Pinker. (2020). Un repaso a las fibras textiles naturales y renovables. Revista Pinker.
https://pinkermoda.com/elenco-de-fibras-renovables/
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revestimiento de poliuretano usado para realizar un cuero vegano no es
biodegradable y que para la elaboracion de un metro cuadrado de Pifatex se
requiere de 480 hojas.

Figura 17

Biocuero Pifiatex

Figura 17: Pifiatex® MINERAL Pearl. Fuente: Ananas-Anam
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3.2.3. Analisis comparativo de Biocueros

Tabla 3

Andlisis de Biocueros

Biocuero Desserto

Biocuero Pinatex

Figura 18: Textura cuero de nopal. Fuente: autoria propia

Figura 19: Textura cuero pifiatex. Fuente Pifiatex

Su composicion es a base de Nopal y otras
fibras de recubrimientos internos entre esas
poliéster y algodon

Su composicién es a base de la fibra de la
hoja de pifia, acido polilactico, resinas de
base de petroleo, entre otras

Se requieren de tres hojas de Nopal para la
elaboracion de un metro lineal

Se requieren de 480 hojas de fibra de pifia
para la elaboracion de un metro lineal

La rugosidad de este material es similar a la
del cuero natural (origen animal)

El valor de rugosidad caracteriza a este
material. Lo cual tiene a parecerse al cuero

Los hoyuelos son con pequefios diametros su
profundidad es menor

Los hoyuelos son con didmetros grandes y
mayor profundidad

Es flexible, suave, resistente, transpirable y
muy versatil

A pesar de su rugosidad es suave, ligera,
flexible al tacto

Utiliza 200 litros de agua en el cultivar 1
kilogramo de biomasa. En comparacion a los
1000 litros utilizados en promedio 1
kilogramo de biomasa en otros cultivos.

No utiliza agua, pesticidas, fertilizantes
adicionales al del cultivo de la pifia. Para el
2020 se dice que se disminuyd su uso de
agua a un 0.14m?®

No utiliza Arsénicos, Cianuro, Ftanos, cromo

Evita el uso Cromo y otros metales pesados

El costo de un metro lineal de este Biocuero
es uno de los mas econémicos en el mercado
puesto a que sus costos se estiman de 55USD
a 21USD. Estos varian segun las
componentes, el gramaje, acabados y uso del
Biocuero

El costo de un metro lineal de este Biocuero
es mas costoso debido a su proceso de
produccién y obtencidén de materia prima.
Se estima el valor de 58€ a 35€. Estos varian
segun los componentes, el gramaje,
acabados y uso del Biocuero

Tabla 3: se observa un analisis de las caracteristicas, puntos en comun y diferencias que componen cada Biocuero a
trabajar. Fuente: Quinta trends, Pifiatex y experimentacion propia
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Capitulo 4

La deconstruccion en la moda

Este capitulo abordara los términos que se requeriran como puntos de inspiracion para el
desarrollo creativo de la coleccion, los cuales se explicaran a fondo, partiendo desde la
deconstruccion en la Moda, el Alter ego y terminando con la estética Edgy de finales del
siglo XX.

4.1. Deconstruccion en la moda

El termind Fashion deconstruction aparece por primera vez en el afio 1990 en la revista
americana Detail (Ferrer,. R. 2014), este es Figura 20
definido como la antitesis de lo que es el sistema Deconstruccion
tradicional de la Moda. También, es
Caracterizado por la utilizacion de materiales
con poco valor como residuos, desechos y
también otros que no se encuentran utilizados
comunmente en la Moda. Asimismo, se
encuentra la alteracion y modificacion de las
siluetas clasicas, la revalorizacion de cuerpo

humano, la experimentacion y adaptaciéon de

técnicas, con la finalidad de cuestionary generar ., 20: Exposicion de Rei Kawakubo 18th Century
Punk, otofio 2016 en el Metropolitan Museum of Art.

dialogo sobre la sociedad, la cultura y los Fotografiade: Paolo Roversi. Fuente: Revista Vogue

sistemas.

Es precursor de la subcultura Punk y vanguardismo japonés, dado a que comparten elementos

caracteristicos de los dos, porque plantea y propone nuevas formas de disefio, asi como
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también, revalla el significado que pueda tener una prenda y el efecto que este pueda generar
en una sociedad. (Mackenzie, 2010)

Por otra parte, se puede decir que la deconstruccion es usada de igual manera como una
estrategia direccionada a la Moda circular, la sostenibilidad y la vanguardia puesto a que le
da valor e importancia a elementos que estan caducados, viejos y obsoletos para darles un
nuevo significado a través de la reutilizacion, generando asi impacto y conciencia por medio
de criticas que replantean lo que socialmente esta establecido como bello y util.

Figura 21

Exposicion de Rei Kawakubo

1

Figura 21: Exposicién de Rei Kawakubo en el Metropolitan Museum of Art. Fotografia de: Paolo Roversi. Fuente:
Revista Vogue

En los afios 80°s los primeros en adoptar el concepto deconstruccion en su identidad fueron
los disefiadores de moda asiaticos Yohji Yamamoto, Rei Kawakubo, Junja Watanabe e Issey
Miyake. A finales esa década, aparecieron los Seis Amberes en Bélgica que fue un grupo de
disefiadores formados en el departamento de Moda de la Academia Real de Bellas Artes de

Artesis Hogeschool Antwerpen, en el cual resaltan los nombres de Maison Martin Margiela,
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Dries Van Noten, Dirk Bikkembergs, Ann Demeulemeester, Walter Van Beirendonck y
Marina Yee. Estos disefiadores mostraron visiones deconstructivistas al realizar diferentes
narrativas opuestas y contrastantes a las tendencias del sistema de esa época.

Como muestra de lo anterior se puede analizar que cada disefiador tiene su propia version y
estilo frente a lo que es la deconstruccidn, esto bien se puede corroborar partiendo del analisis
del disefiador Martin Margiela que se caracteriz6 por la resignificacion, transformacion y
experimentacion que les da a los objetos deteriorados, en desuso 0 que no pertenecen a la
industria de la moda, convirtiéndolos en elementos de discurso, dialogo y de posturas criticas
hacia una sociedad o sistema en especifico, vea la Figura 22, 23 y 24. De igual manera, su
vision adelantada a la época sobre la sostenibilidad en la Moda implementada con el
Upcycling y su intervencion que cambiaba el sistema convencional de la construccion de una
prenda, al dejar dobladillos sin terminar, costuras visibles, cinta adhesiva en lugar de botones
0 cierres, entre otros.

Figuras 22, 23y 24

Prendas Martin Margiela

Figuras 22, 23, 24: (22) Coleccion "Artisanal™ 2009 chaqueta realizada con viejas pelucas, (23) chaleco realizado con platos
de porcelana y alambre (24) Coleccion "Artisanal" 2001 chaleco realizado con guantes.
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Por otra parte, fue denominado a su vez como antimoda y vanguardia debido a sus singulares
pasarelas en las cuales se salia de los lineamientos convencionales, al utilizar espacios
publicos y urbanos como escenario ya que su objetivo era que cualquier persona pudiera
asistir, rompiendo con el elitismo privilegiado e inalcanzable. También, se destacé sus
desfiles porque sus modelos asistian con el rostro cubierto, con un maquillaje minimalista, o
simplemente no utilizaba pues recurria a marionetas o personas que sostuvieran las prendas.
(Phillips, 2021).

Figuras 25y 26

Pasarelas de la Casa Margiela

Figuras 25y 26: (25) Coleccion otofio de 1998 en el cual se utilizaron mufiecas de Jane How, (26) Coleccion Primavera
de 1998 en la que no se usaron modelos si no a los mismos empleados salieron mostrando las prendas en los ganchos.

Ahora bien, cada proceso artistico y de disefio se basa en dos elementos para su ejecucion.
El primero hace referencia a la abstraccion, que es un movimiento artistico que surge al

comienzo del siglo XX por una oleada de corrientes artisticas Cubistas, Futuristas y
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Fauvistas. Definido por las cualidades y caracteristicas que se encuentran en los colores y las
formas, en donde cada uno es independiente del otro, sin embargo, se necesitan mutuamente
para crear conceptos, imaginaros 0 mensajes.
El segundo es la reinterpretacion, que se establece en lo existente conectado con el pasado,
el presente. El cual es usado por el artista o disefiador, en donde toma un elemento, es
analizado, interiorizado y transformado en algo existente.
“Llegando a este punto podemos afirmar que le diserio de moda es un movimiento
artistico contemporaneo, pues es el arte mas aceptado en la sociedad, con una clara
busqueda de belleza estética, asi pue posee caracteristicas del arte” (Navarro, 2008)
Teniendo en cuenta los anteriores conceptos, la Deconstruccion y la Moda los adopta para
generar estructuras comunicativas armonizadas dentro de su propia belleza imperfecta, como
bien se explicd anteriormente con el disefiador Margiela, en el cual utiliza y reinterpreta el
significado de un material para convertido y transformarlo en una prenda vestir, visibilizando
reflexiones y razonamientos de un tema.
4.2. Alter Ego
Segtin la Real Academia Espafiola (RAE)(s,f) “el Alter Ego es una persona real o ficticia
que se reconoce, identifica o ve un transmuto de otra”. En otras palabras, es la exaltacion
que parte de un original para convertirse en un nuevo yo sin dejar la esencia de la parte
primaria, esto lo podemos explicar a partir de la siguiente cita:
El otro de la expresion otro yo seria diferente a mi como es diferente la imagen en un
espejo. Desde esta perspectiva, el otro yo, pierde su caracter de persona para
transformarse en otro medio para la expresion o exaltacion del yo. (Etchebehere, P.

2010. p,p 94)
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Puesto a que el alter ego es la segunda personalidad en la cual una persona o un personaje
puede explorar otras facetas de su identidad e individualidad ocultas en lo més profundo de
siy que a través de naturalidad no pueden ser retratadas. Sin embargo, no hay que distorsionar
y malinterpretar la palabra Alter ego con un ser maligno que saca las partes mas oscuras y
retraidas de un ser, puesto a que son muy abstractos y variables los alter egos, ya que puede
ser totalmente malvados, buenos y puros en su totalidad o simplemente son intermedios de
los dos como el Yiny el Yang.

4.3 Estética Edgy

El estilo Edgy es un tipo de streetwear que emerge en los afios 90°s como la nueva
vanguardia, por una combinacion de varios tipos de estilos callejeros, ya que tiende a evocar
Figura 27 la cultura del Rock y subcultura Punk. A
Estilo Edgy pesar de eso, su abstraccion no lo convierte
ni lo encasilla en alguno de estos, puesto a
que el look y el tipo de prendas suelen ser
de apariencia rigidas, asimétrica, con
motivos o estampados, combinaciones de
texturas, se utiliza calzado de plataformay
accesorios Ilamativos de gran tamaiio.
Generalmente el color negro es el principal
en los atuendos, acompariado con blanco,
tonos metalizados y tonalidades tierra.

Esta corriente en la moda es versatil y

adaptable puesto a que se pueden realizar

Figura 27: Estilo Edgy aplicado por Kate Moss. Fotografia

de: Inez van Lamsweerde y Vinoodh Matadin. Fuente: Revista . . . .
Vogue Paris 2010 diversas combinaciones que se ajustan
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facilmente a diferentes ocasiones de uso, debido al tipo de piezas que se utilicen para crear
un look Edgy. No obstante, se le denomina Estilo Edgy porque también se usa para referirse
auna persona o elemento que visualmente quiere resaltar de los deméas mostrando una imagen
a la vanguardia, osada y fuera de lo comin que desafia la norma establecida. (Diccionario
actual, s,f)

Por otra parte, este estilo se dio a conocer gracias a varias celebridades en la década de 1990
que lo empezaron a implementar en sus looks, una de las pioneras en usarlo fue la
supermodelo Kate Moss que combinaba chaquetas de cuero, jeans ajustados, botas altas,
bolsos con contrastes, cabello suelto y un maquillaje en donde se buscaba resaltar los ojos
para que se vieran intensos (John, A,S. 2014. p,p 6-8).

Figura 28

Fotografia Revista Vogue 2010

Figura 28: Sesion fotografica con Kate Moss representando el estilo Edgy. fotografia de: Inez van Lamsweerde y
Vinoodh Matadin. Fuente: Revista VVogue Paris 2010

4.4. Recopilatorio puntos de inspiracion
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A lo largo del capitulo se han abordado la deconstruccion en la moda, los alter egos y la

estética Edgy lo cual son utilizados para el desarrollo del su concepto de la coleccion, cada

uno es reinterpretado y unificados a pesar de lo que los hace diferentes o similares, en el

siguiente Figura 29 se muestra los temas desglosados mostrando que cada uno hace parte

fundamental en el cual cada uno no es ajeno a otro puesto a que se interconectan para la

creacion de la narrativa de la coleccion.
Figura 29

Mapa mental de inspiracion

Oculta Bueno/malo

o Personalidad Ficticia
Revalorizacion

Desechos
S i Exaltacion
RopaVintage Reutilizacion Sostenibildad Retro
Aller Lgo
Social
Concicencia
Industria Moda Deconslruceion Insplracu')n Estetica Ldgy
Cuestionamiento
Consumismo Vanguardia Vanguardia
Neumatico
Disefio Banda de
rodadura
Narraliva Alenticidad
Ranuras Geometria

Estilos Punk

callejeros
Cultura Rock

Texturas Rigidas
look

Asimetrico
Osado

Truera de lo establecido

Figura 29: Representacion grafica de puntos de inspiracion desglosados a lo largo del capitulo. Fuente: Autoria propia
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Capitulo 5

Resultados y conclusiones

Tomando en consideracion el proceso de investigacion, las técnicas y practicas aplicadas del
segundo capitulo para el desarrollo de prendas y accesorios, en primera instancia se puedo
observar que al adaptar la metodologia del Design Thinking en el desarrollo de la idea, hace
que el proceso sea mas eficiente debido a que se tuvo un seguimiento, que partié desde el
primer prototipo realizado, el cual arrojo una serie de variables a analizar, las cuales sirvieron
como base para la evolucién y mejoramiento del disefio con neumaticos en la indumentaria.
Pues permitio el estudio de dicho material a fondo, buscando nuevas formas de adaptarlo de
manera segura y funcional para el usuario que lo use.

Asimismo, la aplicacion de la técnica de patronaje Clean pattern cutting, permitio que se
redujera el porcentaje de residuo en el trazado, corte y confeccion de las prendas a realizar
con Biocueros, traves del Figura 30
software Illustrator, puesto a Patrones de faldas en Illustrator
que esto reduce el tiempo y se -
optimiza el &rea de trabajo. Se
parte, por la programacion de B g [ | e LE
la mesa de trabajo con las

medidas de la tela a usar,

escuadrando a escala los

Figura 30: captura de pantalla de patrones de la coleccion en el programa
Ilustrator. Fuente: autoria propia

patrones, para luego

organizarlos de tal manera que se pudieran imprimir en plotter y no se desperdiciara el papel,
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de la misma forma aplicarlo en el corte para evitar la mayor cantidad de perdida de material.
Esto se puede ver en las Figuras 31y 32.
Figura 31

Patron de bermuda

Bolsillo Bolsillo
Bx2

Talla8

Erika Guevara

Bolsillq
X2
Talla 8
Erika
Guevarg

_/ Bermuda Delantero Bermuda Posterior

Px1 Px1
Talla 8 Talla 8
Erika Guevara Erika Guevara

Guevara

-

Aletilla
Pretina Bermuda Px1
Px1 Erika Guevara
Tallag Aletillon
Erika Guevara Px1
Erika Guevara

Figura 31: Patron de bermuda con técnica Clean pattern cutting. Fuente: autoria propia

Figura 32

Pat6n top con tirantes

Patron delantero blusa
pieza

Talla 8 Patron delantero blusa
cx2 pieza 1 P
Erka Guevara Talla 8 g i

CX2
Erika Guevara

Figura 32: Patron de top con técnica Clean pattern cutting. Fuente: autoria propia

Ademas, se concluy6 que este procedimiento es ideal para optimizar los materiales y los
Biocueros, puesto a que se tuvo en cuenta que en los cueros naturales (de origen animal) se
genera gran cantidad de desperdicios debido a que en el corte se necesita ubicar las piezas
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patronadas en la direccion del pelo para impedir la desigualdad, lo cual requiere de mas
decimetros de tela para la elaboracion de una sola prenda. En efecto, en el Biocuero no se
requirié de trabajarlo de la misma manera, ya que dicho material no tiene restriccion de
ubicarlo en una direccion especifica en la zona de trazado previo al corte, por lo tanto, genero
menor desperdicio textil a comparacion del cuero de origen natural.

Por otro lado, como acabado textil se utilizo en los disefios la técnica del corte laser para
perfeccionar proceso de corte y generar ciertos vistos de tridimensionalidad en cuerina 100%
poliéster, debido a que la resistencia al calor de los Biocueros depende de sus componentes
por lo tanto en estas se utilizo otro el material anteriormente mencionado. Al mismo tiempo,
se organizé las mesas de trabajo al tamafio de la tela, ubicando cada pieza de manera que se
pudiera optimizar la mayor cantidad de tela como se puede observar en la Figura 31. Del
Figura 33 mismo modo, se evidencio en el
Piezas en corte laser proceso de corte que se requirio la

misma programacion de 16/8 en la

potencia del laser y los 1500 mm/min de

velocidad que se necesitan para el corte

de piezas en cuero de origen animal,

este permiti6 que los patrones y figuras

no tuvieran quemaduras extremas que

afectasen la estructura y superficie de

cada una de las piezas.

Figura 33: piezas y patrones organizados en una mesa de trabajo para
realizar el corte laser.
Fuente: autoria propia
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Con el residuo textil generado después de realizar el corte laser, se tomd como material para
para realizar los accesorios, apliques y algunas prendas de la coleccion, los cuales se
intervinieron con ojaleles, cadenas y otros para poder reaprovecharlos y evitar desecharlos,
aplicando parcialmente la técnica del Zero Waste, debido a que se buscd disminuir el
porcentaje de residuo al implementar la geometria, las lineas y la utilizacion de tejidos como

se vera en las Figuras 34, 35, 36 y 37.
Figuras 34, 35, 36 y 37

Accesorios desarrollados con residuos del corte laser

Figuras:(34) Residuos de cuerina después del corte de piezas en laser, (35) intervencion de piezas para
realizar collares, (36) ensamble de primer disefio, (37) ensamble de segundo disefio. Fuente: autoria
nronia
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Figuras 38, 39, 40,41y 42

Crop top desarrollado con residuos de corte

Figuras 38, 39, 40, 41y 42: (38) Residuos de cuerina después del corte de piezas en laser, (39) tejido con tiras de sobrante
de tiras, (40) pespunte de tejido en maquina, (41) pespunte de tirantes en maquina, (42) ensamble de crop top 1. Fuente:
autoria propia

A partir de los resultados obtenidos con los residuos que se obtuvieron en el corte laser, se
puede decir que el 70% de los residuos fueron reutilizados y combinados con otros
materiales, dejando un 30% inutilizado.

Por otra parte, con respecto a los materiales como los Biocueros y las partes del neumatico

que se abordaron en el capitulo 3 se realizé un respectivo analisis para indagar y conocer el
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comportamiento de cada uno en una prenda. En lo cual, se puede concluir con respecto al
neumatico con relacion a la seguridad y salubridad del usuario al contacto, es correcto afirmar
que si genera ciertas afectaciones en la salud. Sin embargo, los materiales en los cuales ha
sido construido a lo largo del tiempo se han ido modificando y reemplazando por otros, para
evitar la generacion y propagacion de enfermedades como el cancer en diferentes 6rganos.
Asimismo, las particulas del TD y el latex siempre estdn en contacto con el cuerpo humano,
ya que son generadas a diario en las calles por los neumaticos que utilizan los vehiculos. Eso
quiere decir, que es inevitable el contacto con dichas particulas pues estan esparcidas en el
aire. Por esto, la posibilidad de implementarlo a las prendas no generara misma la emision
de estas particulas, debido a que su nuevo uso no genera desgastes superficiales a
comparacion de los que generaria el neumatico en su uso normal, en el cual por medio de
friccién al contacto con superficies con mayor rugosidad como las que se encuentran en vias
de circulacion de automoviles. Sin embargo, esto no quiere decir que este proyecto determine
permanentemente e inapelable el uso de neumaticos de manera segura, puesto a que se deben
realizar investigaciones a fondo con respecto a aspectos quimicos y fisicos, en el cual se
analice el comportamiento de estas particulas al implementar el material en la indumentaria,
el nivel de desgaste que se pueda generar, la durabilidad de estos complementos del vestuario
en comparacion a los que se realizan en otros materiales y la posibilidad de generar
recubrimientos o materiales que se puedan contrarrestar las repercusiones que atenten al
bienestar de los usuarios que lo porten.

Teniendo en cuenta lo anterior, los accesorios y complementos realizados con camaras de
aire, bandas de rodadura y el caucho se pueden utilizar teniendo en cuenta dos aspectos, el
primero es que se restringe su uso para las personas que les genere alergia los comestibles

que se explicaron en el tercer capitulo puesto a que estos son uno de los indicadores por los
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cuales pueden generar empeoramiento de su estado de salud, por eso por prevencion no deben
usarlo. Por otro lado, las personas que los usen deberian tener los siguientes cuidados, el
lavado de manos, evitar el contacto rostro después de tocar estos materiales, en el caso de los
bolsos no guardar comestibles sin empaques.

Figura 43, 44,45y 46

Cinturén con banda de rodadura

Figuras 43, 44, 45y 46 : (43) Proceso de afinacion de los bordes de la banda de rodadura, (44) banda de rodadura
cortada, (45) procesos de abrir ojaletes en la banda de rodadura, (46) banda de rodadura con ojéaleles terminados.
Fuente: autoria propia

Por otra parte, con respeto a los Biocueros utilizados se puede decir que cada uno a pesar de
que estan construidos a partir de origen vegetal, se diferencian notablemente en la obtencion,
el espesor, la textura, el olor, el brillo y los acabados. Puesto a que los que se utilizaron de la
marca Desserto se caracterizan en que su textura suave, semi rigida cuenta con hoyuelos

pequefios y juntos, muy similares a los del cuero natural. Ademas, al ser confeccionado se
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aproximé al resultado que se obtiene cuando se trabaja con cuero de origen animal. Por otra
parte, esta el Biocuero Pifiatex de la marca Ananas-anam, que se caracterizan por que su
textura es suave y con brillo, contiene hoyuelos mas grandes en forma de lineales semirectas
a comparacion de los asimétricos, pequefios y agrupados de la marca Desserto. Por esto,
convierten a Pifiatex como un material con textura diferente y atractivo para la creacion de
prendas y/o accesorios. Por otra parte, estan los recubrimientos del revés de las telas los
cuales, en el caso de los que se utilizaron de Desserto son a base de poliéster y algodon,
ademas de que su textura es semi suave y dura; mientras que el eco cuero de Pifiatex tiene
una malla no tejida de color beige denominada Pifiaflet que estd elaborada con la hoja de
pifia, &cido polilactico a base de maiz lo cual hace que su textura sea rugosa, asperay blanda,
esto se puede observar en la Figura 47 y 48.

Figura 47y 48

Recubrimiento de revés de tela de la marca Desserto y ananas-anam

Figura 47 y 48: (47) Recubrimiento de revés de tela de la marca Desserto. (48) recubrimiento de revés de tela de la marca
ananas-anam. Fuente: autoria propia

Dicho lo anterior, con respecto al ensamblaje y confeccion de las prendas del proyecto
investigacién-creacion se pudo ver que el material usado de la marca Ananas-Anam permite

una mayor facilidad en la confeccidon puesto a que el espesor de la tela, la suavidad del
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material y ligereza permitieron que se pudiera manipular cémodamente sin dificultad, sin
embargo en el caso del eco cuero de Desserto se pudo ver que fue mas dificil trabajar debido
a las caracteristicas mencionadas en el parrafo anterior, puesto a que obstaculizaban el
ensamblaje de cada prenda debido al ancho del espesor y la rigidez.

Finalmente, este proyecto pudo evidenciar la transicion y experimentacion de materiales
convencionales, nuevos y otros que tuvieron una metamorfosis adaptativa a la industria, en
conjunto con procesos que disminuyeran el desperdicio desmedido con los mismo y el
impacto medioambiental que se genera en la manufactura industrial de una prenda, la cual en
la actualidad sigue repercutiendo de manera negativa por la inconciencia del manejo de los
recursos. Asimismo, se busco rescatar la esencia de la Moda, el Disefio y la busqueda de la
sostenibilidad en una prenda y/o accesorio, generando un discurso, impacto, iniciativita y
busqueda de nuevas alternativas para la promover un Disefio mas consciente y a su vez

redefinir el simbolismo de un material que termino su vida Util.
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Moodboard Conceptual







Punitos de Inspiracion

Esta coleccion de diseno estd inspirada en
el alrer ego afravés de la reinferprefacion
de la esfética Eddy fusionada con el
estilo modermo-vanguardia y el arte
abstracto. Por ofra parte, refoma
la reufilizacion de materiales no
convencionales en la industria
de lo moda Yy ecotextles
combinados de procesos que disminuyen el
impacto que genera al realizarlos.

Dicho lo anterior esta coleccion pone en
escena un mensagje que presenta la g
belleza que hay en la imperfeccion,
la autenticidad, la renovacion y la
solidez mental. A fravés de
colores, fexturas,
estampados, materiales
confrastantes y
procesos en  su
produccion,
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Categoria de la creacion

Yy ocasion de uso

Cafegoria de la creacion: Techno- Ado. debido a que
se ufilizan siluefas y fipo de prendas inspiradas en
la cullura posterior a sociedad burguesa las
cuales son  caracferizadas  por  la
versatilidad y funcionalidad. También, por
la ufilizacion de materiales con fexiuras 4
y combinacion de materiales que 48
hacen que la prenda se vead
llamativa.

ocasion de uso alfernafivo:
pues es una coleccion
que a pesar de ullizar
siluefas y prendas de
apariencia  moderno
elegante con materiales
rgidos, se puede uilizar en
diferentes ocasiones de uso en la
cual se puede adapfar a las
necesidades del usuario
COMO UNAa Cena en un
resfaurante, un vigje
de negocios, una
farde con
amigos o ir al

frabajo.
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lendencia

Earth Kind es una macrofendencia que se basa en
la responsabilidad que tenemos los seres
humanos con el enforno en el que habifamos
pues cada accion repercute en las demas
especies Y el medio ambiente, por eso a
partir de la adaplabilidod de procesos,
fecnologias Y nuestro ingenio como
méfodo de cambio para un mundo 4
mds responsable, equitativo Yy
consciente.
Sostenibilidad simbidfica es una
micro fendencia que propone
que para lograr marcos mas
sostenibles es
indispensable adapfar
procesos que fengan impactos de grande y
menor escala con el fin de infegrarlos
fGeilmente en los esfilos de vida. Dicho lo
anterior, esfa tendencia se adapla y es
fonada para el proyecto de grado
puesto 0 que se requiere de la
utilizacion  de  ecofexiles, la
reulilizacion de materiales y la
utilizacion de pafronaje  cero
residuos para el desarrollo de
un producto y marca guiado
a la sostenibilidad.
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Perfl de cliente

EEl estilo de vida de la coleccion es moderno A
en cuanto a la siluefa, el lipo de prendas y
la apariencia versafil, afractiva y Qurénrico.
Vanguardia porque maneja patrones, .
fexturas Yy materiales geomélricos e
innovadores.

El perfil de cliente de la colecciéon es una
mujer profesional segura de s misma en
fodos los aspectos. Su objefivo en la vida es seguir sus
suenos, vigjar, ser si misma y enconfrar un balance enfre
su interior y exterior. Le afribuye una imporfancia a su
entorno, por o cual siempre actia acorde a sus ¢
pensamientos e ideales sin pasar por encima de 1os
demds. Su personalidad se caracteriza por la
fuerza y magnelismo que fransmife  al
relacionarse con los demas.

A la hora de vesfir le atribuye una ala
importancia a su apariencia pues le gusta
proyectar  empoderamiento Yy amor
propio. Por |o fanfo, siempre opltard por
prendas Y accesorios que resalten su
belleza, idenlidad e individualidad
con el fin de impactar en cualquier
lugar que se encuentre.
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Pantone
[4-0626 TCX
Dried Moss

Pantone
I8-0I30 TCX
Artichoke Green

Pantone
I8-0328 1CX
Cedar Green

Pantone
-FO602 TCX
Snow White

Panione
[6-0954 1CX
Arrowwood

Panione
I8-0540 1CX
Lima Bean Green

Pantone
[9-3420 1CX
Evergreen

Pantone
[9-4203 1CX
Moonless Night

~ Panione

20-0002 TCX
Ice Palace

Pantone
2-0524 1CX
Citron

Panione
18-4835 TCX
Alexandrite

Pantone
16-3123 TCX
Balici




Paleia de color

Es una paleta de color complementaria
doble por la ufilizacion de fonos frios
debido ala brillo y safuracion de el color.
En el cual, el verde es el color

predominante debido a el conceplo
de la coleccion combinado con azul ¢
munsell, dorado, beige, blanco y A*

negro.
Cada color utilizado en esfa coleccion representa un
simbolo como los siguientes:

Blanco: significa pureza, serenidad e inocencia.
°Negro: representa autonomia, sofislicacion y
fuerza.

°Azul: significa infeligencia, franquilidad y
eficacia.

e\erde: representa la  naturaleza,
bienestar, esperanza.
°Dorado:

significa poder, valor y honor.
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Visionario
El visionario de esfa coleccion es Martin Margiela
pues es considerada una marca anfimodao
debido a los aspeclos que la disfinguen como
la deconsfruccion, su enfoque sosfenible en
cuanto a la reuilizacion de materiales,
prendas Yy objetos considerados como
desecho, La maxima calidad en sus
prendas, la aufenticidad de sus disenos,
ademd@s de su  vision  social,
revolucionaria y crifica. Por ofra parte,
su esléfica se denomina
vanguardista por la ufilizacion de |
maferiales Yy procesos  no
convencionales en la moda
como las cosfuras visibles, la
cinta adhesiva en lugar de hilo 4
0 acabados.
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Carta de materiales




Carta de Materiales

Desserto orfginal Sl Desserto original Sift Desserto original Sut Pinatex Metallic (at siver—— Cuero siniéiico punia rorma
Color: Blanco Color:Negro Color: Verde Color: Gris Metalico Color-Blanco

Cuero sinietico punia roma — [ona Orfeans estarmapada — [ona Orfeans estarmapada Forro Diagonal Lona Orlearns
Color:Negro Color: Blanco hueso Color: Blanco hueso Color: Blanco hueso Color: Negro
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Renacimiento
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Ficha léecnica
de materiales



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
po Ll NOMBRE DE Otofio - ] ,
. Metamorfo - Femenina Metamorfo
PoLITECNICO COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE Chaqueta CA1 NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA DISENADOR
ela Base Composicion ela Base Composicion ela Base Composicion
. Poliéster 65% . Poliéster 65% . Caucho 100%
Algodoén 35% Algodoén 35%
Nombre Biocuero Desserto original Stiff Nombre | Biocuero Desserto original Stiff Nombre
: 1.00m Unidad de m : 50cm Unidad de m . Unidad de
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color Blanco Proveedor Desserto Color Blanco Proveedor Desserto Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Diagonal » AS O AS DE R RZO
: Cantidad 1.35m ateria Composicion ateria Composicion
Unidadde |, ; ;
medida
Color Negro
Proveedor Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composiciéon Composicién Composiciéon
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.c 2
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre e
Composicién | 100% poliester | = hogicion | 100% Poliester | o nosicion Unidad de medida mm O
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 7 unidadades @ @ ‘
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500yd Cantidad Color Gris metalico
Unidad de d Unidad de d Unidad de Hilos E Hilazas
medida g medida g medida R Planeta Textil
Color Blanco Color blanco Color O N.o
i Taz Fiilos E AiTaza
Proveedor :::,Zfﬂl;t?f Proveedor p|::,seta Tleaxzt?f Proveedor Nombre
PRO O Unidad de medids
Tipo de proceso Cantidad
Color
Proveedor
Proveedor O N.4
e es del proceso e despues del proceso Nombre
Descripcién del proceso Unidad de medidg
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
p O LI NOMBRE DE Otono - . .
h X Femenino Metamorfo
PoLiTECRIco COLECCION Metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE Falda FA‘I NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA DISENADOR
A RIA PR A
ala Base Composicion ala Base Composicion cla Base Composicion
o Poliéster 65% 5 Poliéster 100% 5 Poliéster 65%
Algodon 35% ? Algodon 35%
LLLLLLLLLLLILLLLS
DEEDDDD DEEEDDDD BN
Nombre Biocuero Desserto original Stiff Nombre Lona orleans estampado Nombre Cuero sintetico punta de roma
; 50cm Unidad de m . 50cm Unidad de m - 30cm Unidad de m
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color Blanco | poyeedor | PeSe Color |Blancohueso| Proveedor |Textiles&modal  Cqlor Blanco | Proveedor | Mil pieles
ORRO Nombre Forro Diagonal » AS O AS DE R R7ZO
Cantidad 1.35m ateria Composicion ateria Composicion
Unidadde | - -
medida
Color Blanco
Proveedor | Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicion Composicién Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.c 2
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre Cremayera
Composicion |100% poliester | Composicidn |100% poliester | Composicion Unidad de medida 30cm &,
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500 yd Cantidad Color Crudo
Unidad de d Unidad de Unidad de Hilos E Hilazas
medida Y medida yd medida Proveedor Planeta Textil ¥
Color Blanco Color Azul Color INSUMO N.° 3
Proveedor  [flosEHIazas i proveador  [prose ey | Proveedor Nombre
PROCESO TEXTIL Unidad de medid3
Tipo de proceso S ., w.‘--‘... Cantidad
> % . .
Sublimado R e *"7 :‘:'v::"::'wf’:'s Color
' - 5.0.6.6.6.6.6.96.6.6.6roccdor
s ( (CCCCCCCC Qg
Proveedor & 2un, e INSUMO N.° 4
Sublimado Textil antes del proceso Textil después del proceso  INleJrale) e
Descripcién del proceso Unidad de medidg
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

E INSUMOS POR PRENDA recA
ETQOLI Egmﬁgﬁ Metamorfo TEMPORADA |g\t/?:r?\o LINEA | Femenino | yniverso ~ Metamorfo
GRANCQLOMBIANO
e ;:{ITE?\II?/I-E\ Crop top REFERENCIA q) DI’:S(,:/}ABIESR Erika Guevara
ala Base Composicion ala Base Composicion ela Base Composicion
5 Poliéster 65% ° o
Algoddn 35%
Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre Nombre
Cantidad 50cm umgg%ge m Cantidad umgg%ge Cantidad umgg%ge
Color Blanco | Proveedor| Milpieles Color Proveedor Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad 40cm Material Composicién Material Composicidn
Unidadde |, il bfes
medida
Color Azul
Proveedor Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester| Composicién Composicidn Unidad de medida 60cm £
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Crudo
o O it de Proveedor | e e b
Color blanco Color Color O N.
Proveedor :',:f,’fef;#'eﬁ?f Proveedor Proveedor Nombre Taches m m
PROCESO Unidad de medida ™™
Tipo de proceso _ Cantidad 106 unidades
tejido 7l 8 1] J Color P ‘ *
L e
Proveedor e O N.° 4
autoria propia extil antes del proceso extil despues del proceso  INfeIn]leIf:)
Descripcién del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI Egmﬁg’f Metamorfo TEMPORADA ﬁmo LINEA  |Femenino | UNiverso — |Metamorfo
GRANCQLOMBIANO
ala Base Composicién ala Base Composicion ala Base Composicién
5 Poliéster 65% 5 Poliéster 65% 5 Poliéster 65%
Algodén 35% Algodén 35% Algodén 35%
Nombre Biocuero Desserto original Stiff Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre | Biocuero Desserto original Stiff
Cantidad | 1-00m umgg%ge m Cantidad 50cm umgg%ge m Cantidad | 10cm umgg%ge m
Color Blanco | proyeedor| Pesserto Color Blanco | proveedor| Milpieles Color Verde | Pproveedor | Desserto
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad 1.35m Material Composicién Material Composicidn
Unidadde |, i o2
medida
Color Blanco
Proveedor | Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Marca Nombre arﬁ:;fc’;o
Composicion | 100% poliester | Composicion Composicion Unidad de medida mm o
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 7 unidadades @ @ ‘
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Gris metalico
A e R e
Color blanco Color Color O N.
Proveedor  |hEHes | proyeedor Proveedor Nombre
PROCESO Unidad de medids
Tipo de proceso Cantidad
Corte laser Color
Proveedor
Proveedor O N.° 4
extil antes del proceso extil despues del proceso  I\leTpleles]
Descripcién del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
po LI NOMBRE DE Otoiio - . .
- Femenino
boLITECNICO COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA UNIVERSO
GRANCQLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE Vestido VA‘I NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA DISENADOR
ala Base Composicion ala Base Composicion ela Base Composicion
5 . 5 Poliéster 65% o Poliéster 65%
Poliéster 100% Algodén 35% Algodén 35%
NN VaVAN %
C(( C C(( (¢
) ) ) a ) ) ) a )|
e 2AY ¥
NN I N
Nombre Lona orleans estampado Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre | Biocuero Desserto original Stiff
- 1cm Unidad de m . Unidad de . 20 Unidad de
Cantidad medida Cantidad 20cm medida m Cantidad cm medida m
Color Blanco hueso| Proveedor |Textiles &moda Color Blanco Proveedor Mil pieles Color Blanco Proveedor Desserto
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad 1.35m Material Composicion Material Composicion
Unidadde |, 0 | i
medida
i Color Blanco
Proveedor Textiles Chapinero
Composicién 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester | Composicidn Composicion Unidad de medida 60cm
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500yd Cantidad Cantidad Color Crudo
Unidad de d Unidad de Unidad de Hilos E Hilazas
medida Y medida medida BlGeades Planeta Textil o~
Color blanco Color Color O N.°
Proveedor Ef:,?,sef;#izjs Proveedor Proveedor Nombre
PROCESO Unidad de medidj
Tipo de proceso Cantidad
Color
Corte laser
Proveedor
Proveedor O N.°4
e d es del proceso e despue ael proceso Nombre
Descripcién del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.




FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
pOLI E INSUMOS POR PRENDA
routemco 'ggm'z'ggﬁ Metamorfo TEMPORADA l‘z\t/‘i’e“r‘r’]o LINEA  |Femenina| UNIVERso  [Metamorfo
o Chaqueta REFERENCIA CA3 IR yen Erika Guevara
MATERIA PRIMA
Tela Base Composicion Tela Base Composicion Tela Base Composicion
N© T PoIie’ster 65% NO T Poliést§r65% Ne© 1 Poliéstler 65%
: Algodén 35% : Algodén 35% : Algodén 35%
Nombre | Biocuero esserto original Stiff Nombre Biocuero Desserto original Stiff Nombre Cuero sintetico punta de roma
Cantidad | 1.00m Umgg%ge m Cantidad | 1-00m umgg%ge m Cantidad 30cm umgg%ge m
Color Verde | proveedor| Desserto Color Blanco | Proveedor| Desserto Color Blanco | proveedor | Milpieles
ORRO Nombre Forro Diagonal R AS O AS DE R RZO
Cantidad 1.35m ateria Composicion ateria Composicion
Unidadde |, - -
medida
Color verde
Proveedor Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién
O
o para ensamble o para ensamble 5 O N.o
Marca Coats Marca Marca Nombre i
Composicién | 100% poliester | Composicién Composicion Unidad de medida mm O
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 7 unidadades @ @ ‘
Cantidad 1500yd Cantidad Cantidad Color Gris metalico
el O e e poveedor | e o
Color Blanco Color Color O N.
Proveedor |hstHzs | proyeedor Proveedor Nombre Taches m
PROCESO Unidad de medida  10™™ han
Tipo de proceso Cantidad 40 unidadades WQ @ &
Color Plateado
Corte laser B ccdor Hilos E Hﬂaza.s
Planeta Textil
Proveedor O N.24
e es del proceso extil después del proceso  IN[efglel¢3]
Descripcién del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

E INSUMOS POR PRENDA rEcA
ETQOLI o Metamorfo TEMPORADA | our®” | LINEA | Femenino | UNIVERSO  [Metamorfo
GRANC'OLOMBIANO
;;PE%B/E Pantalén REFERENCIA PA3 Dg?ﬁ’}//‘\B;éR Erika Guevara
ala Base Composicion ala Base Composicion ola Base Composicion
o Poliéster 65% 5 Poliéster 65% o Caucho 100%
Algoddn 35% Algodén 35%
Nombre | Biocuero Desserto original Stiff Nombre | Biocuero Desserto original Stiff Nombre | caucho
Cantidad | 1.00m umgg%ge m Cantidad | 50cm umgg%ge m Cantidad | 50¢cm umgg%ge cm
Color Verde Proveedor | Desserto Color Blanco | Proveedor| Desserto Color negro Proveedor | suelaavion
ORRO Nombre Forro Diagonal R AS O AS DE R RZO
Cantidad 60cm e Composicion ateria Composicion
Unidadde | ; -
medida
i Color Blanco
Proveedor | Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicion
O
O para ensamble O para ensa e 373 O N.©
Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester | Composicion Composicion Unidad de medida 20cm
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Verde
Rl S e I e
Color Verde Color Color ON.
Proveedor ;';T;:T'iﬁs Proveedor Proveedor Nombre Taches
PROCESO Unidad de medida ~ 10mm
Tipo de proceso Cantidad 40 unidadades
Color Plateado
Proveedor Hilos E Hilazas
Planeta Textil
Proveedor O N.24
e es del proceso extil despues del proceso  IN[eJglel¢3] a,ire?.c:;eno
Descripcién del proceso Unidad de medid mm
Cantidad 1 unidadades
OBSERVACIONES: Color Gris metalico
Proveedor | by ey

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI 'ggm'z'gg,f Metamorfo TEMPORADA Ig\t,?e”r(:lo LINEA | Femenino | UNIVERso  [Metamorfo
GRANC{OLOMBIANO
MATERIA PRIMA
Tela Base Composicion Tela Base Composicion Tela Base Composicion
N© 1 Poliéster 100% Neo 1 Poliéster 100% N.o 1
i .A.:.z:’:aaa:a:.aA.a:a.g:jj.ggé
3 e . maEDIDIDDDDIDDINDDDDDDD DD
Nombre Lona orleans Nombre Lona orleans estampado Nombre
Cantidad 25¢m Umgg%ge m Cantidad 25cm umgg%ge m Cantidad umgg%ge
Color Blanco hueso| proyeedor |Textiles&modal  cqlor Blanco hueso| Proveedor |Textiles&modal  cq|or Proveedor
ORRO Nombre Forro Brioni R AS O AS DE R RZO
Cantidad 40cm ateria Composicién ateria Composicion
Unidadde | m - -
medida
Color Azul
Proveedor Textiles Chapinero
Composicién 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién
O
O para ensamble O para ensamble aza O N.°
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre RR=" N
Composicion | 100% poliester | Composicién | 100% poliester| Composicion Unidad de medida mm O
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 6 unidadades @ @ ‘
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500 yd Cantidad Color Gris metalico
A G 7l 75 oo B
Color Blanco Color Azul Color O N.
Proveedor |mosEtlazas 1o o eedor | paoute | Proveedor Nombre Ojaletes
PROCESO Unidad de medida ~ 20mm
Tipo de procesop":_'_.. - - - - - 7 : L L L LLLLL L L RN 4 unidades
Sublimado P e C CCCCC CCCCCCCC (R Plateado
= T T e i
Proveedor - ot ¥ A{({({({({( O N.24
Sublimado e es del proceso e despues del proceso Nombre
Descripcién del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
po I‘I NOMBRE DE Metamorfo | tevporaDA | """ | LiNgA | Femenino| uNiverso  |Metamorfg
POLITECNICO COLECCION Invierno
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE NOMBRE .
Chaqueta CA4 o Erika Guevara
PRENDA a REFERENCIA DISENADOR
A RIA PR A
ala Base Composicion ala Base Composicion cla Base Composicion
5 Fibra hoja pina 72%), 5 Poliéster 65% o
Acido polilactico 35%, PU 10% Algodén 35%
: :'}'j'j =)
£ )
. (A
{ Y -7 v
i I
Nombre Pinatex Metalllic flat silver Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre
. 1.30m Unidad de m . 30cm Unidad de m - Unidad de
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color |metalizado| proveedor | Pifatex Color Negro | Proveedor | Milpieles Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Diagonal R AS O AS DE R RZO
R Cantidad 1.35m e Composicién ateria Composicion
Unidadde | - -
medida
Color Negro
Proveedor | Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicion Composicion Composicion
O
O para ensamble O para ensamble 373 O N.©
Broch
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre S
Composicién | 100% poliester | Composicién | 100% poliester| Composicion Unidad de medida mm o
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 9 unidadades @ @ ‘
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500 yd Cantidad Color Gris metalico
Unidadde  |yd Unidad de d Unidad de Hilos E Hilazas
medida medida Y medida Proveedor Planeta Textil
Color Gris Color Negro Color O N.
Proveedor g,!?fefa?l::ﬁf Proveedor :i?,ifﬂf:&s Proveedor Nombre Taches
PROCESO Unidad de medida ~ '0™™
Tipo de proceso Cantidad 80 unidadades
Color Plateado
Corte laser p d Hilos E Hilazas
roveedor Planeta Textil
Proveedor O N.° 4
e es del proceso e después del proceso Nombre Cadena
Descripcion del proceso Unidad de medid m
Cantidad 8 metros
OBSERVACIONES: Color Plateado
Proveedor HiIosEHiIaza.s
Planeta Textil

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

E INSUMOS POR PRENDA e
ETQOLI E‘g&i@%ﬁ Metamorfo TEMPORADA Icn)\t/?;?]o LINEA | Femenino | ynivErso | Metamorfg
GRANC'OLOMBIANO
emm——— :’:&ITE(I)\IBII-E\ Top REFERENCIA CT2 Dggli'}/,‘ABDRgR Erika Guevara
ala Base Composicion ala Base Composicion ela Base Composicion
° Poliéster 65% 5 Poliéster 65% )
Algoddn 35% Algoddn 35%
Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre | Cuerosintetico punta de roma Nombre
Cantidad 50cm Umggﬁdge m Cantidad | 30°m umgg%ge m Cantidad umgg%ge
Color Blanco | Proveedor | Milpieles Color Negro | proveedor | MiPieles Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Diagonal R AS O AS DE R RZO
Cantidad 1.35m ate Composicion e Composicion
Unidadde |, - -
medida
Color Blanco
Proveedor | Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicion
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.c 2
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester | Composicién | 100% poliester| Composicion Unidad de medida 60cm #,
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500yd Cantidad Color Blanco
e ol O o[ ~
Color blanco Color Negro Color O N.
Proveedor :':,?,Sef;?l:xzﬁf Proveedor Eﬂiiff{';i?f Proveedor Nombre
PROCESO Unidad de medid
Tipo de proceso Cantidad
Tejjido I F Color
i _ Proveedor
Proveedor nis I_l O N.° 4
aygrirRsepia extil antes del proceso e después del proceso Nombre
Descripcion del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.




FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
po LI NOMBRE DE Metamorfo Otoio - ( : Metamorfo
PoLITECNICO COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA Femenina| UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE Bermuda BA‘I NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA DISENADOR
A RIA PR A
ela Base Composicion ela Base Composicion ela Base Composicion
. Poliéster 65% 5 Fibra hoja pifia 72%, 5
Algoddn 35% Acido polilactico 35%, PU 10%
B
f \ B ¢
% 4 I i: =
Nombre | Biocuero Desserto original Stiff Nombre Pifatex Metalllic flat silver Nombre
: 50cm Unidad de m . 1.50m Unidad de m - Unidad de
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color Blanco | proveedor| Desserto Color |metalizado| p,yaedor | FiRatex Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad 1.00m EIEE] Composicién Material Composicién
- N.° 1 N.c2
Unidadde |,
medida
Color Blanco
Proveedor |Textiles Chapinero
Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién

Hilo para ensamble

Hilo para ensamble

INSUMOS

Hilazas

INSUMO N.° 2

Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester| Composicion Composicién Unidad de medida 20cm
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Negro
ol N 7 o PG R
Color gris Color Color O N.
Proveedor | prossfi®®s | proveedor Proveedor Nombre roche
PROCESO Unidad de medids mm
Tipo de proceso Cantidad 7 unidadades
Color Gris metalico
Proveedor Hilos E Hilazas
Planeta Textil
Proveedor O N.° 4
extil antes del proceso extil después del proceso  E\fefgglel3]
Descripcion del proceso Unidad de medida
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
pO LI NOMBRE DE Metamorfo Otono - p F ' Metamorfo
PoLITECNICO COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA emenina [ UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE Chaqueta NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA CAS DISENIADOR
A RIA PR A
ala Base Composicion ola Base Composicion ala Base Composicion
5 Poliéster 65% 5 Poliéster 65% 5 Poliéster 100%
Algodon 35% Algodon 35% oliester 10U
AVAVAV AV AV AVAV AN AV AV AV AV AVAVAN
( (€ CCCCC Q¢
) ) 0 )J) ) D)D) D) d))) ))))) ))
LLILLLLLLLLLLLLYL
\AVAVAVA VAVAVAVAVAYAYAN, VA VA VAVA)
Nombre | Biocuero Desserto original Stiff Nombre | Cuerosintetico punta de roma Nombre Lona orleans estampado
; 50cm Unidad de m . 30cm Unidad de m - 1.00m Unidad de m
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color Blanco | proveedor| Desserto Color Blanco | proveedor| Milpieles Color |Blanco hueso| Proveedor |Textiles &moda
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
; Cantidad 80cm Material Composicién W EIEE Composicién
- N.o 1 N.c 2
Unidad de m
medida
Color Negro
Proveedor Textiles Chapinero
Composicién 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién

INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre poro= S
Composicién | 100% poliester | composicion |100% poliester | Composicion Unidad de medida mm o
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 7 unidadades @ @ ‘
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500 yd Cantidad Color Gris metalico
s O I 7 N e 55
Color Negro Color blanco Color ON.
Proveedor Elgisefa'—!llleﬁfls Proveedor ElI;L?]ZtEaHTIIeathT Proveedor Nombre Taches m
PROCESO Unidad de medida ~ 10mm hal
Tipo de proceso Cantidad 40 unidadades / @ @ &
Color Plateado W
Corte laser Proveedor Hilos E Hilaza.s
Planeta Textil
Proveedor O N.° 4
extil antes del proceso extil después del proceso NI
Descripcion del proceso Unidad de medidz
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

- Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
pO LI NOMBRE DE Metamorfo Otofio - ‘ F ; Metamorfo
PoLITECNICO COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA emenina [ UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE Falda FAS NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA DISENADOR
A RIA PR A
ela Base Composicion ela Base Composicion ela Base Composicion
5 Fibra hoja pina 72%, 5 5
Acido polilactico 35%, PU 10%
- ’);.-_r ol
g
N s B
i '
Nombre Pinatex Metalllic flat silver Nombre Nombre
- 50cm Unidad de m - Unidad de - Unidad de
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color |Metalizado| pyoyeedor |  Pifatex Color Proveedor Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
. Cantidad Material Composicién Material Composicién
- N.°1 N.c2
Unidad de
medida
Color
Proveedor Textiles Chapinero
Composicio 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién

INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.c 2
Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester | Composicién Composicion Unidad de medida 30cm
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Crudo
el R P e R e
Color gris Color Color O N.
Proveedor | oSt proyeedor Proveedor Nombre
PRO O Unidad de medidg
Tipo de proceso Cantidad
Color
Proveedor
Proveedor O N.° 4
extil antes del proceso extil despues del proceso  \[efgglelg
Descripcion del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

- Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.




FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMQOS POR PRENDA
pO LI NOMBRE DE Metamorfo Otofio - , F : Metamorfol
PoLITECNICO COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA emenino [ UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA TIPO DE NOMBRE .
TOP TA . Erika Guevara
PRENDA 0 REFERENCIA > DISENADOR
A RIA PR A
ala Base Composicion ola Base Composicion ala Base Composicion
o Poliéster 100% 0 Poliéster 100% 0
] e
.;{.' 7
{ \'3
BEY 6
(s )
i ¥
Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre | Pifatex Metalllic flat silver Nombre | Cuero sintetico punta de roma
. 30cm Unidad de m . 30cm Unidad de m . 30cm Unidad de m
Cantidad medida Cantidad medida Cantidad medida
Color Blanco | proveedor| Milpieles Color |metalizadol poyeeqoy | PAtEX Color Negro | Proveedor | Milpieles
ORRO Nombre Forro Diagonal ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
il Cantidad 80cm W EIEE] Composicién Material Composicién
- N.°1 N.c 2
Unidadde |,
medida
Color Negro
Proveedor Textiles Chapinero
Composicio’ 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién

INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Coats Marca Nombre Taches
Composicién | 100% poliester| Composicién | 100% poliester | Composicién Unidad de medida 10mm
Titulo Corus Titulo Corus Titulo Cantidad 34 unidadades
Cantidad 1500 yd Cantidad 1500 yd Cantidad Color Plateado
N -l O i e
Color blanco Color Negro Color O N.
Proveedor | HlostHilzes | proveedor Do oz Proveedor Nombre
PRO O Unidad de medids
Tipo de proceso Cantidad
Sublimado Color
Proveedor
Proveedor O N.c4
Sublimado extil antes del proceso extil despues del proceso  \leJqgle] (3]
Descripcion del proceso Unidad de medidj
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

- Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

E INSUMOS POR PRENDA rEcnA

ETQOLI ESLMEEE%; Metamorfo TEMPORADA |2\t/?:rcr:o LNEA | Femenino| UNIVERsO  |Metamorfo

GRANC‘OLOMBIANO

gl':{PE?\l gf\ Pantalén REFERENCIA PA4 Dggri,}//‘nggR Erika Guevara

ala o Composicién ala Base Composicién ala Base Composicién
Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre Nombre
Cantidad | 30cm Urr;]iceig%ge m Cantidad Umggiddge Cantidad umgg%ge
Color Negro | proveedor | Milpieles Color Proveedor Color Proveedor
ORRO Nombre ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad Material Composiciéon Material Composicién
Unidad de i o2
medida
Color
Proveedor
Composicid
OTRO

Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién

Hilo para ensamble

Hilo para ensamble

INSUMOS

Hilazas

INSUMO N.° 2

Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicién | 100% poliester | Composicion Composicion Unidad de medida 20cm
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Verde
el O o L R i
Color Verde Color Color O N.
Proveedor E.':,’,Sefﬂfxzﬁs Proveedor Proveedor Nombre Taches
PROCESO Unidad de medida ~ 10mm
Tipo de proceso Cantidad 100 unidadades
Color Plateado
Proveedor Hilos E Hilazas
Planeta Textil
Proveedor O N.°4
extil antes del proceso extil después del proceso IVl ea1 o
Descripcion del proceso Unidad de medid;
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI oot Metamorfo TEMPORADA | oor*" | LINEA | Femenino| UNIVERSO  [Metamorfo
GRANC(OLOMBIANO
;L"E?\lgi Pantalén REFERENCIA PA5 DIE(ED,;'}/;\B&E,R Erika Guevara
ala Base Composicion ala Base Composicién ela Base Composicion
Nombre Cuero sintetico punta de roma Nombre Nombre
Cantidad | 30€m umgg%ge m Cantidad Umgg%ge Cantidad umgg%ge
Color Negro | proveedor | Milpieles Color Proveedor Color Proveedor
ORRO Nombre R AS O AS DE R RZO
Cantidad ate Composicion ateria Composicion
Unidad de - -
medida
Color
Proveedor
Composicion
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicion Composicion Composicion
O
o para ensamble o para ensamble aza O N.©
Marca Coats Marca Marca Nombre Cremayera
Composicion | 100% poliester | Composicion Composicion Unidad de medida 20cm
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 unidad
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Verde
el SO 7 e e i
Color Verde Color Color O N.
Proveedor :';?,Sefﬂizjs Proveedor Proveedor Nombre Taches
PROCESO Unidad de medida ~ 10mm
Tipo de proceso Cantidad 100 unidadades
Color Plateado
proveedor | Bt
Proveedor O N.24
extil antes del proceso extil después del proceso  INle]lel¢3]
Descripcion del proceso Unidad de medid
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI ggmﬁg; Metamorfo TEMPORADA g\t/?;fw LINEA | Femenino| yNIvErso ~ [Metamorfc
GRANCQLOMBIANO
ala Base Composicién ala Base Composicion ala Base Composicién
) CH,S,CiFe, ZnO, ) )
SiO2,Cr,Ni,
Nombre | Bandaderodadura Nombre Nombre
Cantidad | 40cm Umgg%ge m Cantidad umgg%ge Cantidad umgg%ge
Color negro Proveedor |  Tiresoul Color Proveedor Color Proveedor
ORRO Nombre ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad Material Composicién Material Composicidn
Unidad de i o2
medida
Color
Proveedor
Composicié
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicion Composicion Composicion

INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Marca Marca Nombre Cadena _{;‘.‘..?«—‘f'-,,\ S
Composicién Composicién Composicidon Unidad de medida m '(Q\\ - 1‘»;\
Titulo Titulo Titulo Cantidad 15 metros © =S
Cantidad Cantidad Cantidad Color Plateado SN
e e g e e e poveedor | Mengatons
Color Color Color O N. o
Proveedor Proveedor Proveedor Nombre Ojaletes
PROCESO Unidad de medida ~ 20mm

Tipo de proceso Cantidad 15 unidades

Color Plateado

proveedor | p e
Proveedor O N.24

extil antes del proceso extil despues del proceso  I\lelglelgs]

Descripcion del proceso Unidad de medid

Cantidad
OBSERVACIONES: Color

Proveedor

- Si existen mas insumos, anexar hoja

con la respectiva informacion.



Tela Ba
N.o 1

POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

se

FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
NOMBRE DE Metamorfo Otofo - ‘ Femenino Metamorfg
COLECCION TEMPORADA invierno | LINEA UNIVERSO
TIPO DE Cinturén 2 NOMBRE Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA DISENADOR

MATERIA PRIMA

Composicién Composicién
CH,S,Ci,Fe, ZnO,

Si02,CrNi,

Tela Base Composicion

N.°o 1

Tela Base
N.o 1

Banda de rodadura

Nombre Nombre Nombre
Cantidad 40cm umgg%ge m Cantidad umgg%ge Cantidad umgg%ge
Color negro Proveedor Tiresoul Color Proveedor Color Proveedor
Nombre ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad Material Composicién Material Composicién
Unidad de N o2
medida
Color
Proveedor
Composicié
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién

INSUMOS

Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Marca Marca Nombre Cadena
Composicién Composicién Composicién Unidad de medida m
Titulo Titulo Titulo Cantidad 15 metros
Cantidad Cantidad Cantidad Color Negra
Uridad de e e nded oe i L
Color Color Color O N.
Proveedor Proveedor Proveedor Nombre Ojaletes
PROCESO Unidad de medida ~ 20™™
Tipo de proceso Cantidad 15 unidades
Color Plateado
Hilos E Hilazas
Proveedor Planeta Textil
Proveedor O N.2 4
antes del proceso extil despues del proceso  I\leTplelfs]
Descripcion del proceso Unidad de medidi
Cantidad
OBSERVACIONES: Color
Proveedor

- Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES

FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI ESLMEEEEC?; Metamorfo | TEMPORADA ,g\t,?enr?]o LINEA | Femenino | ynivgrso ~ Metamorfo
SRANCOLOMBING | — — oo —
PRENDA Cinturon REFERENCIA 3 DISENADOR
ela Base Composicion ela Base Composicion ela Base Composicion
) CH,S,CiFe, ZnO, ) )
SiO2,Cr,Ni,
Nombre | Bandaderodadura Nombre Nombre
Cantidad 40cm umgg%ge m Cantidad umgg%ge Cantidad Umgg%ge
Color negro Proveedor | esoul Color Proveedor Color Proveedor
Nombre ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO

Cantidad Material Composicién Material Composicidn
Unidad de hE S
medida
Color
Proveedor
Composicié

OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién

INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Marca Marca Nombre Cadena W =
Composicién Composicion Composicion Unidad de medida m "i';\\ - - {e\}
Titulo Titulo Titulo Cantidad 15 metros '§<_\: A h;\'i..
Cantidad Cantidad Cantidad Color Plateado R,
Ui e e Ui e poveedor | i
Color Color Color O N. o
Proveedor Proveedor Proveedor Nombre Ojaletes
PROCESO Unidad de medida ~ 20™™

Tipo de proceso Cantidad 20 unidades

Color Plateado

Proveedor Fios E Fifazas

Planeta Textil
Proveedor O N.° 4
extil antes ael proceso extil despues del proceso  E\N[eJgilel(d

Descripcion del proceso Unidad de medid3

Cantidad
OBSERVACIONES: Color

Proveedor

- Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI ?gmﬁ%’f Metamorfo TEMPORADA Ig\t/?:r?\o LINEA | Femenino | UNIVERso | Metamorfg
GRANCQLOMBIANO
) 1RO DE Bolso REFERENCIA BD IRhosdyen Erika Guevara
ala Base Composicién ala Base Composicion ela Base Composicion
. CH,S,CiFe, ZnO, o Poliéster 65% 5
Si02,Cr,Ni, Algodon 35%
Nombre Banda de rodadura Nombre | Cuero sintetico punta de roma Nombre
Cantidad | #0cm umgg%ge m Cantidad | 30cm umgg%ge m Cantidad umgg%ge
Color negro Proveedor |  Tiresoul Color Negro | Proveedor | Milpieles Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Brioni ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad 30cm Material Composicién Material Composicidn
Unidad de |m N1 N.° 2
medida
Color verde
Proveedor Textiles Chapinero
s Composicié 100% poliester
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicién Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Marca Nombre Cadena T
Composicién | 100% poliester| Composicion Composicion Unidad de medida m \’E;‘:\ ] = {;Ev\_
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 metros xﬁb . w"f:“ﬂ
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Plateado ﬁ‘*‘-.{: =
Unidad de |4 Unidad de Unidad de Proveedor Hilos E Hilazas
medida medida medida Planeta Textil
Color Negro Color Color O N.
Proveedor E‘.‘!,‘;Lfa“{f;?f Proveedor Proveedor Nombre Taches
PROCESO Unidad de medida  20mm "~
Tipo de proceso Cantidad 19 unidades :
Color Plateado '\ﬁ r
Proveedor Hilos E Hilaza.s
Planeta Textil
Proveedor 0 /
e antes del proceso e después del proceso Nombre Argollas —
Descripcion del proceso Unidad de medid 20mm C)Lgi‘o
Cantidad 2 unidades (ﬁ\> ; .
OBSERVACIONES: Color Plateado —
Proveedor Hilos E HiIaza.s
Planeta Textil

- Si existen mas insumos, anexar hoja

con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI ggLMEféFéElgﬁ Metamorfo TEMPORADA |Cn)\t/?enrcr’]o LINEA | Femenino | yNiverso  [Metamorfo
GRANCQLOMBIANO
ala Base Composicion ala Base Composicion ela Base Composicion
° C,H,S,Ci,Fe, ZnO, ° Caucho 100% o
SiO2,Cr,Ni
Nombre | Bandaderodadura Nombre | Camara de aire Nombre
Cantidad | 40cm umgg%ge m Cantidad Tud umgg%ge Unidad | cantidad umgg%ge
Color negro Proveedor |  Tiresoul Color negro Proveedor [Suelasde Avion|  Color Proveedor
ORRO Nombre Forro Brioni ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad 30cm Material Composicién Material Composicién
Unidadde |m N.o1 N.o2
medida
Color verde
Proveedor Textiles Chapinero
N Composicion 100% poliester
OTRO
Nombre Cremayera Nombre Nombre
Cantidad 30cm Cantidad Cantidad
Unidad de 1 unidad Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Negro Color Color
Proveedor Hilos £ H;.':fta“s Planeta | poveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Marca Nombre Cadena e -
Composicion |100% poliester | Composicion Composicion Unidad de medida m \%f; ] \}-\
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 metro \{:'.; . N ;‘i\,‘
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Plateado K-.‘E:; -'
e N e i
Color Negro Color Color O N.
Proveedor :';?fefa?l;zjf Proveedor Proveedor Nombre Taches
PROCESO Unidad de medida ~ 20mm B
Tipo de proceso Cantidad 44 unidades y
Color Plateado I'\__ r
Proveedor aneta Texdl
Proveedor O N.° 4
extil antes del proceso extil después del proceso Nombre Argollas e —
Descripcion del proceso Unidad de medida 20mm C}k_g@
Cantidad 2 unidades (;‘ o
OBSERVACIONES: Color Plateado ___F)
Proveedor paneta Testl

- Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



FICHA TECNICA DE MATERIALES TEXTILES FECHA
E INSUMOS POR PRENDA
ETQOLI ?gmﬁg’f Metamorfo TEMPORADA l‘z\t/?;(r’]o LINEA | Femenino| yniverso ~ |Metamorfg
GRANCQLOMBIANO
) TIRO DE Bolso REFERENCIA BD3 IR yen Erika Guevara
ala Base Composicion ala Base Composicion ela Base Composicion
o Caucho 100% o Caucho 100% o
Nombre | Camarade aire Nombre | caucho Nombre
Cantidad Tud umgg%ge Unidad Cantidad | 50cm umgg%ge cm Cantidad umgg%ge
Color negro Proveedor [Suelasde Avién|  Color negro | proveedor [Suelasdeavion|  Color Proveedor
ORRO Nombre ENTRETELAS O TELAS DE REFUERZO
Cantidad Material Composicién Material Composicién
Unidad de i o2
medida
Color
Proveedor
Composicio
OTRO
Nombre Nombre Nombre
Cantidad Cantidad Cantidad
Unidad de Unidad de Unidad de
medida medida medida
Color Color Color
Proveedor Proveedor Proveedor
Composicién Composicion Composicién
INSUMOS
Hilo para ensamble Hilo para ensamble Hilazas INSUMO N.° 2
Marca Coats Marca Marca Nombre Cadena = Y
Composicion | 100% poliester | Composicién Composicidn Unidad de medida m \%;@.- ‘?‘\
Titulo Corus Titulo Titulo Cantidad 1 metro peY " “‘f‘%
Cantidad 1500 yd Cantidad Cantidad Color Plateado K‘-{: B
mecids |" medida i Proveedor | piety Tou
Color Negro Color Color O N.
Proveedor :',:f,’fef;#';ﬁf Proveedor Proveedor Nombre Argollas —
PROCESO Unidad de medida  20mm (‘:h‘@
Tipo de proceso Cantidad 2 unidades (:\ o
Color Plateado ___,)
Proveedor Hilos E Hilazas
Planeta Textil
Proveedor 0 /
e antes del proceso e después del proceso Nombre Taches m
Descripcién del proceso Unidad de medid 10mm v
Cantidad 13 unidadades ’ @ @ &
OBSERVACIONES: Color Plateado W @
proveedor__| ot

« Si existen mas insumos, anexar hoja con la respectiva informacion.



Ficha lecnica
de coslios



ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofio - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
STITUCION DNIVERSITARIA IIIIRFI)E?\IBE Chaqueta REFERENCIA CA1 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\SAL:\IQS Uﬁﬁ_i;?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $257.400
Biocuero Desserto original Stiff negro m 50cm $128.700 $128.700
Biocuero Desserto original Stiff blanco m 50cm $128.700 $128.700
Secundarios $10.900
Forro Diagonal m 1.35m $8.067 $10.900
m $
$
INSUMOS $3.600
Marquillas ud. $
Broches ud. 6ud 600 $3.600
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS

COSTO TOTAL DE FABRICACION $288.700
MARGEN DE UTILIDAD 35%

PVP  $444.153




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

‘ , NOMBRE DE ) . ) ,
p I‘I . Metamorfo TEMPORADA Otofio - Invierno LINEA Femenina
POLITECNICO COLECCION
NS TUCTon IvERITARIA TIPO DE ¥
Falda FA1 M £
PRENDA REFERENCIA UNIVERSO etamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

. Los datos que a continuacion se encuentran pueden cambiarse de acuerdo a las necesidades del disefio.

CONSUMO

COSTO

DETALLE UD. DE MEDIDA ESTIMADO UNITARIO SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $64.350
Biocuero Desserto original Stiff blanco m 50cm $128.700 $ 64.350
m $
Secundarios $40.283
Forro Diagonal m 50cm $8.067 $4.033
Cuero sintetico punta de roma blanco m 30cm $25.000 $7.500
Lona orleans estampado azul m 50cm $57.500 $28.750
INSUMOS $1.400
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $3.068

Costo mano de obra ensamble min 26min $118 $3.068
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $

PROCESOS TEXTILES $23.000
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado 50cm $9.000 $9.000

OTROS

Corte laser Procesado 5min $2.800 $14.000

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$143.001

35%
$220.001




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI Egmiiﬁglf Metamorfo TEMPORADA Otono - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
STITUCION DN AT IIIIRFI)E?\IBE Crop top REFERENCIA oy UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\Il,\sﬂ%\gg Uﬁﬁ_i;?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $12.500
Cuero sintetico punta de roma blanco m 50m $25.000 $12.500
cm $
Secundarios $2.420
Forro Diagonal m 30cm $8.067 $2.420
m $
m $
INSUMOS $22.600
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Ojaletes ud. $
Taches ud. 106ud $200 $21.200
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $100.000
Costo mano de obra ensamble min 50min $2.000 $100.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $199.000
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Sublimacion m $
OTROS
Tejido min 240min $700 $168.000
Troquelado Procesado 90min $300 $31.800

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$348.000

35%
$535.384




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI Egmiiﬁglf Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
|I|IRPE?\JBAE\ Chaqueta REFERENCIA CA2 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\SAL:\IQS uﬁﬁig?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $141.200
Biocuero Desserto original Stiff blanco m 1.00m $128.700 $128.700
Cuero sintetico punta de roma blanco m 50m $25.000 $12.500
Secundarios $20.937
Forro Diagonal m 1.00m $8.067 $8.067
Biocuero Desserto original Stiff verde m 10cm $128.700 $12.870
$
INSUMOS $3.600
Marquillas ud. $
Botones ud. 6ud 600 $3.600
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $24.400
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Corte laser Procesado 8min $2.800 $22.400

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$206.937

35%
$318.364




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
e e IIIIRFI)E?\IBE Vestido REFERENCIA VA1 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\S/IL:\IQS uﬁﬁig?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $66.000
Lona orleans estampado verde m 1.00cm $57.500 $58.500
Cuero sintetico punta de roma blanco cm 30m $25.000 $7.500
Secundarios $
m $
m $
m $
INSUMOS $1.400
Marquillas ud. $
Botones ud. Tud $1.400 $1.400
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $3.186
Costo mano de obra ensamble min 27min $118 $3.186
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefio min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $32.000
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Sublimacién m 1.00m $18.000 $18.000
OTROS
Corte laser Procesado 8min $2.800 $22.400

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

113.500
35%
$174.615




ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
III';;?\I&E\ Chaqueta REFERENCIA CA3 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\S/IL,{Al\Igg uﬁﬁig?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $167.310
Biocuero Desserto original Stiff verde m 30cm $128.700 $38.610
Biocuero Desserto original Stiff blanco m 1.00m $128.700 $128.700
Secundarios $20.937
Forro Diagonal m 1.00m $8.067 $8.067
Cuero sintetico punta de roma blanco m 50m $25.000 $12.500
$
INSUMOS $3.600
Marquillas ud. $
Botones ud. 6ud 600 $3.600
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $24.400
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Corte laser Procesado 8min $2.800 $22.400

COSTO TOTAL DE FABRICACION $233.047
MARGEN DE UTILIDAD 35%

PVP  $358.533




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI Elgl'_véiif (;)I\E Metamorfo TEMPORADA Otono - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
e I;I-IIQPE%[[;/E Pantalon REFERENCIA PA3 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’:I,\Sﬂlﬂ\gg Uﬁlc')I'SA-L?O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $193.050
Biocuero Desserto original Stiff verde m 1.00m $128.700 $128.700
Biocuero Desserto original Stiff blanco m 50cm $128.700 $64.350
Secundarios $6.840
Forro Diagonal cm 60cm $8.067 $4.840
Caucho m 50cm $2.000 $2.000
m $
INSUMOS $23.400
Marquillas ud. $
Botones ud. 2ud $2.000 $2.000
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Taches ud. 100ud $200 $20.000
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefio min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $31.800
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Troquelado Procesado 90min $300 $31.800

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$271.890
35%

$418.292




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
III';;?\I&E\ Top REFERENCIA TA3 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\SAL,{A%S Uﬁﬁ'ill;(l)o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $28.750
Lona orleans estampado Azul cm 25mm $57.500 $14.375
Lona orleans estampado Blanco cm 25mm $57.500 $14.375
Secundarios $4.840
Forro Brioni Azul m 25mm $8.067 $4.840
m $
m $
INSUMOS $11.800
Marquillas ud. $
Broches semi americanos ud. 7ud $1.000 $7.000
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. 4uni $1.200 $4.800
Taches ud. $
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $27.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $1.000 $27.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefio min 26min $2.000 $52.000
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $18.000
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Sublimacién m 1.00m $18.000 $18.000
OTROS
Tejido min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$101.290

35%
$156.000




ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
|I|IRPE?\JBAE\ Chaqueta REFERENCIA CA4 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\SAL:\IQS uﬁﬁig?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $131.550
Pifatex Metalllic flat silver m 1.30m $124.050 $124.050
Cuero sintetico punta de roma negro m 30m $25.000 $7.500
Secundarios $8.067
Forro Diagonal m 1.00m $8.067 $8.067
m $
$
INSUMOS $75.600
Marquillas ud. $
Broches ud. 6ud 600 $3.600
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. $
Taches ud. 120ud $200 $24.000
Entretela m $
Cadena m 15m $3.200 $48.000
MANO DE OBRA $65.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $1.318 $65.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $24.400
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Corte laser Procesado 8min $2.800 $22.400
Troquelado Procesado 90min $300 $31.800

COSTO TOTAL DE FABRICACION $316.417
MARGEN DE UTILIDAD 35%

PVP S




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
IIIIRFI)E?\IBE Crop top REFERENCIA ap) UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?TI\III\SAL/{R%S Uﬁﬁ_i;?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $12.500
Cuero sintetico punta de roma blanco m 25cm $25.000 $6.250
Cuero sintetico punta de roma negro m 25cm $25.000 $6.250
Secundarios $2.420
Forro Diagonal m 30cm $8.067 $2.420
m $
m $
INSUMOS $1.400
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Ojaletes ud. $
Taches ud. $
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $100.000
Costo mano de obra ensamble min 50min $2.000 $100.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $168.000
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Sublimacién m $
OTROS
Tejido min 240min $700 $168.000

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$295.220
35%

$




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI 'ggmiiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
e IIIIRFI)E?\IBE Bermuda REFERENCIA BA1 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\Ill\sﬂil\lgg uﬁﬁig?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $128.700
Biocuero Desserto original Stiff negro m 1.00m $128.700 $128.700
m $
Secundarios $4.840
Forro Diagonal cm 60cm $8.067 $4.840
m $
m $
INSUMOS $50.400
Marquillas ud. $
Broche ud. 2ud $2.000 $2.000
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Taches ud. 200ud $235 $47.000
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefio min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$200.740

35%
$308.830




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOL I ggm:%lg CI)D,\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
g;{PEONg/E Chaqueta REFERENCIA CA5 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E(S)'I[\Il;llj-\,\lgg UE?I',SA-II—R(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $71.850
Biocuero Desserto original Stiff negro m 50cm $128.700 $64.350
Cuero sintetico punta de roma blanco m 30cm $25.000 $7.500
Secundarios $36.817
Forro Diagonal m 1.00m $8.067 $8.067
Lona orleans estampado azul m 50cm $57.500 $28.750
$
INSUMOS $10.000
Marquillas ud. $
Broches ud. 6ud 600 $3.600
Cremallera ud. S
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Entretela m $
Cadena m 2m $3.200 $6.400
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefio min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $40.400
Tinturado Procesado S
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Estampado Procesado 1.00m $18.000 $18.000
OTROS
Corte laser Procesado 8min $2.800 $22.400

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$175.867

35%
$270.564




ETQOL I ggm:%lg CI)D,\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
g;{PEONg/E Falda REFERENCIA FAT UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
. Los datos que a continuacion se encuentran pueden cambiarse de acuerdo a las necesidades del disefio.
DETALLE UD. DE MEDIDA E(S)'I[\III\S/IL/{\,\S(S Uﬁ?l’ill;?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $62.025
Pinatex Metalllic flat silver m 50cm $124.050 $62.025
m $
Secundarios 4.033
Forro Diagonal m 50cm $8.067 $4.033
m $
m $
INSUMOS $1.400
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Ojaletes ud. $
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $3.068
Costo mano de obra ensamble min 26min $118 $3.068
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefio min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Estampado Procesado $
OTROS

COSTO TOTAL DE FABRICACION $81.426
MARGEN DE UTILIDAD 35%

PVP  $125.270




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOL I ggm:%lg CI)D,\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
;:DEONB/E Top REFERENCIA TA5 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E(S)'I[\III\S/IL/{\,\S(S UE?I',SA-II—R(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $15.000
Cuero sintetico punta de roma negro m 30cm $25.000 $7.500
Cuero sintetico punta de roma blanco cm 30cm $25.000 $7.500
Secundarios $37.215
Pifatex Metalllic flat silver m 30cm $124.050 $37.215
m $
m $
INSUMOS $8.400
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Ojaletes ud. $
Taches ud. 34ud $235 $8.000
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $54.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $2.000 $54.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $33.540
Disefio min 26min $2.000 $26.000
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $22.400
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Sublimacién m $
OTROS
Corte laser min 8min $2.800 $22.400
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$170.600

35%
$262.461




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI ggm'z'gg,\f Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
peTTueIon nvERS TARIA I;I’-II:{ITEONBE Cinturdn REFERENCIA 1 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E(S)'I[\II;IL/{\,\S(S UE?I',SA-II-R(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $107.432
Banda de rodadura ud. 2ud $53.716 $107.432
cm $
Secundarios s
m $
m $
m $
INSUMOS $28.200
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. S
Ojaletes ud. 42ud $100 $4.200
Taches ud. 5m $4.800 $24.000
Cadena m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $27.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $1.000 $27.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $12.800
Diseno min 26min $200 $5.200
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Sublimacién m $
OTROS
Corte laser min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

$183.372

35%

PVP  $282.110




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOL I ggm:%'g CI)DI\IJE Metamorfo TEMPORADA Otorio - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
g;{PEONg/E Cinturén REFERENCIA Q2 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E(S)'I[\II;IL/{\,\S(S UE?I',SA-II-R(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $107.432
Banda de rodadura m 2ud $53.716 $107.432
cm $
Secundarios s
m $
m $
m $
INSUMOS $36.200
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. S
Ojaletes ud. 42ud $100 $4.200
Taches ud. 5m $4.800 $24.000
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $27.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $1.000 $27.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $12.740
Disefio min 26min $200 $5.200
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Sublimacién m $
OTROS
Corte laser min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

$183.372

35%

PVP  $282.110




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOL I ggm:%'g CI)DI\IJE Metamorfo TEMPORADA Otoro - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
g;{PEONg/E Cinturén REFERENCIA a UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E(S)'I[\II;IL/{\,\S(S UE?I',SA-II-R(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $107.432
Banda de rodadura m 2ud $53.716 $107.432
cm $
Secundarios $37.215
m $
m $
m $
INSUMOS $36.200
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. S
Ojaletes ud. 42ud $100 $4.200
Taches ud. 5m $4.800 $24.000
Sesgo m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $27.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $1.000 $27.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $12.740
Disefo min 26min $200 $5.200
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Sublimacién m $
OTROS
Corte laser min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$183.372

35%
$282.110




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI ggm?g (EI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
IIIL'DE%BE Bolso REFERENCIA BD1 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA (IE:(S)T’\III\S/lL/i\,\Igg Uﬁﬁ'SA-lF-{(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $61.216
Banda de rodadura m 1ud $53.716 $53.716
Cuero sintetico punta de roma blanco cm 30cm $25.000 $7.500
Secundarios $2.700
Forro Diagonal m 30cm $8.067 $2.700
m $
m $
INSUMOS $8.665
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. S
Ojaletes ud. $
Taches ud. 19ud $235 $4.465
Argollas ud. 2ud $500 $1.000
Cadena m 1.00m $3.200 $3.200
MANO DE OBRA $20.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $740 $20.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $12.740
Disefio min 26min $200 $5.200
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Sublimacién m $
OTROS
Corte laser min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$105.321

35%
$162.0




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI ggﬂiﬁg’f Metamorfo TEMPORADA Otono - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
III'RPE?\IBE Bolso REFERENCIA BD2 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA EST’\III\SAL;\’\SS UI(\iI(')I'iL(I)O SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $61.216
Banda de rodadura m 1ud $53.716 $53.716
Camara de aire cm Tud $2.000 $2.000
Secundarios $2.700
Forro Diagonal m 30cm $8.067 $2.700
m $
m $
INSUMOS $15.540
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. Tud $1.000 $1.000
Cierre metalico ud. $
Taches ud. 44ud $235 $10.340
Argollas ud. 2ud $500 $1.000
Cadena m 1.00m $3.200 $3.200
MANO DE OBRA $20.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $740 $20.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $12.740
Disefio min 26min $200 $5.200
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado S
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado S
Sublimacion m $
OTROS
Corte laser min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$112.200

35%
$172.615




ETQOLI 'ggchiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otono - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
III';;?\I&E\ Bolso REFERENCIA BD3 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\Ill\sﬂigg uﬁﬁi&?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $6.000
Camara de aire m 1ud $2.000 $2.000
Caucho cm Tud $4.000 $4.000
Secundarios $37.215
m $
m $
m $
INSUMOS $13.300
Marquillas ud. $
Botones ud. $
Cremallera ud. $
Ojaletes ud. 5ud $1.200 $6.000
Taches ud. 13ud $235 $3.055
Argollas ud. 2ud $500 $1.000
Cadena m 1.00m $3.200 $3.200
MANO DE OBRA $20.000
Costo mano de obra ensamble min 27min $740 $20.000
OTROS COSTOS DE FABRICACION $12.740
Diseno min 26min $200 $5.200
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min S
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Sublimacién m $
OTROS
Corte laser min
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION $87.300
MARGEN DE UTILIDAD 35%

PVP  $134.400




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI 'ggchiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofo - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
III';;?\I&E\ Pantalon REFERENCIA PA4 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\SAL/:\%S uﬁﬁig?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $37.500
Cuero sintetico punta de roma Negro m 1.50cm $25.000 $37.500
m $
Secundarios $
cm $
m $
m $
INSUMOS $22.400
Marquillas ud. $
Botones ud. Tud $21000 $1.000
Cremallera ud. Tud $1.400 $1.400
Taches ud. 100ud $200 $20.000
Broches ud. $
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION
MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$174.800

35%
$268.923




FICHA TECNICA DE COSTOS POR PRENDA FECHA

ETQOLI 'ggchiﬁ (I)DI\IIE Metamorfo TEMPORADA Otofio - Invierno LINEA Femenina
GRANCOLOMBIANO
e IIIIRFI)E?\IBE Pantalon REFERENCIA PA5 UNIVERSO Metamorfo
NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DETALLE UD. DE MEDIDA E?T’\III\SAL/{R,\SS Uﬁﬁ_i;?o SUBTOTAL
MATERIA PRIMA
Principales $37.500
Cuero sintetico punta de roma Negro m 1.50cm $25.000 $37.500
m $
Secundarios $
cm $
m $
m $
INSUMOS $39.600
Marquillas ud. $
Botones ud. Tud $21000 $1.000
Cremallera ud. 3ud $1.400 $4.200
Taches ud. 100ud $200 $20.000
Elastico ud. Tud $14.400 $14.400
Entretela m $
Cinta m $
MANO DE OBRA $5.900
Costo mano de obra ensamble min 50min $118 $5.900
OTROS COSTOS DE FABRICACION $10.900
Disefo min 26min $126 $3.270
Dibujo plano min 20min $126 $2.520
Patronaje min 20min $126 $2.520
Control de calidad min 10min $250 $2.500
Empaque min $
PROCESOS TEXTILES $
Tinturado Procesado $
Prelavado Procesado $
Bordado Procesado $
Estampado Procesado $
OTROS
Troquelado Procesado

COSTO TOTAL DE FABRICACION

MARGEN DE UTILIDAD

PVP

$93.900

35%
$144.307




Ficha lécnica
Dibyjo Plano



FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

POLI |

! COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA  |Femenino| UNIVERSO metamorfo

GRANCOLOMBIANO

pemeenmeanes - TIPO DE Chaqueta REFERENCIA CAT NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA
. . . TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Chaqueta semiajustada con cortes, mangas semi ajustadasy y
DE PREDA bolsillos internos. CANTIDAD APRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

36cm

Cortes de la chaqueta
pespunteados

58cm

Botones ubicados en pechera
centro frente

PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO ~ VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO

UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 19-4203 TCX
HILOS Snow White Moonless Night
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

Otofio - .
Po LI . . i metamorfo
i COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

GRANC'OLOMBIANO i

pemeraesses ) TIPO DE Pantalén REFERENCIA PA4 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA
] . ) T TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Pantalén recto tiro alto con corte en costados, bolsillos tipo jeans
DE PREDA en delantero y posterior. Piezas sobrepuestas en bota CANTIDAD A PRODUCIR 1
PORTALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

Ubicacion de taches en bota del
pantalén

120cm

Bolsillo centrado pespunteado en
delantero y posterior

PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
19-4203 TCX
HILOS Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

p 0 LI . metamorfo | TEMPORADA |Ot9ﬁ° ) LiNea  |[eMENINOl yNvERsO | metamorfo

POLITECNICO COLECCION nvierno

Narnocion e TIPO DE Top TAS " Erika Guevara

PRENDA REFERENCIA NOMBRE DISENADOR
Top geométrico con cierre en la espalda y tirantes de diferente TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION| - grosor CANTIDAD APRODUCIR 1'
DE PREDA unidad
POR TALLAS

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

4cm

N
I3

20cm
T 3cm - Tirantes pespunteados
w ®
= la)
n
3 3 O

) : | O

35cm
Cierre de broche centro atras
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLORDELD 0 ARIA DE COLOR AMPADO
corte laser va ubicado en patron delantero
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
TT-0602 TCX 19-4203 TCX 18-0540 ICX 19-4203 1CX 12-0524 TCX
Snow White Moonless Night Lima Bean Green | Moonless Night Citron
HILOS
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

ETQOLI COLECCION metamorfo TEMPORADA ﬁffl’gﬁm LINEA  |[Femenino| UNIVERSO | metamorfo
GRANCOLOMBIANO
s ;—;:5%35 Falda REFERENCIA FA1 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DESCRIPCION | Falda recta con pliegues en los costados TALLAS 6 8 10 12 14 16
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR .1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

70cm

5cm
Pliegues de los costados
30cm
e o S
i N
57cm a g
i 3 2
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLOR DEL DISENO DE COLOR AMPADO
) El estampado va ubicado en las piezas con pliegues
UBICACION de los costados. El corte laser va en el centro frente
delafalda.
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 18-0540 TCX 19-4203 TCX 12-0524 TCX
HILOS Snow White Lima Bean Green | Moonless Night Citron
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:
11-0602 TCX
Snow White

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

p O L I Otono - i ; metamorfo
e COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO
GRANC‘OLOMBIANO
;;{PE%B/E CopTop | REFERENCIA cn NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DESCRIPCION | Pieza delanteray tirantes desarrolladas en tejido geométrico, TALLAS 6 8 10 12 L 16
DE PREDA espalda con pinzas y cierre CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
2cm Tcm 8cm
I
i
B H
20cm =;‘=-"|l§
iy
i
o
3cm iy - ,
_ i Ubicacién de taches y tejido
ol b ol i ol b pespunteado
ol ol (ol o ol o
IRERIECHRCEIN N
3cm ol ol o) dof jof (o § g
O [T O [TT O 1T 3
ol o of o o o
E O E O E O
2,5cm
; , Tejido de tirante con pespunte en
I 35cm I el centro
PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO
. Patrén Delantero y tirantes tejidos con retrasos de
UBICACION cuerina del corte laser
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX
HILOS Snow White
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

p O L I Otofo - .
. t f TEMPORADA . LINEA Femenino| UNIVERSO metamorfo
POLITECNICO COLECCION metamorto Invierno
GRANC‘OLOMBIANO
TIPO DE Chaqueta REFERENCIA A2 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
PRENDA
) L . ) TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Chaqueta semiajustada con pieza sobrepuesta tipo solapa y
DE PREDA bolsillos internos CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
N Centro frente pespunteado
w
A
e 3
O
0
N
20cm
—
12cm
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLOR DEL DISENO DE COLOR AMPADO
) El corte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas
UBICACION de centrofrente y posterior y en los pufios de la
manga.
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
T1-0602 TCX 18-0540 TCX
HILOS Snow White Lima Bean Green
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

Otofio - .
po LI . . i metamorfo
e COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO
OO ERS AR TIPO DE Vestid
estiao Al NOMBRE DISENADOR Erik
PRENDA REFERENCIA B OMB DIS DO rika Guevara
. . . . TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Vestido recto con cuello tipo tortuga, piezas sobrepuestas
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

Piezas sobrepuestas pespunteados

[v]
o
00
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLOR DEL DISENO DE COLOR AMPADO
) El estampado va ubicado en el patron delanteroy
UBICACION posterior. El corte laser va en la parte inferior del
vestido.
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 19-4203 TCX 18-0540 TCX 19-4203 TCX 12-0524 TCX
Snow White Moonless Night Lima Bean Green | Moonless Night Citron
HILOS
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:
11-0602 TCX
Snow White

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

Otono - .
po LI . 1 i metamorfo
e COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

GRANCOLOMBIANO

TIPO DE Chaqueta REFERENCIA A3 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA
. .. L . TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION| Chaqueta semiajustada, mangas semiajustadas, piezas
DE PREDA sobrepuestas y bolsillos internos CANTIDAD A PRODUCIR _1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

Piezas sobrepuestas

woe

wo9g

53.3cm
59cm

wDgg

H
3cmpe—
6cm
Cuello de chaqueta pespunteados
D A A A PAR ARIA . .." . . ARIA D OLOR A PADO
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 18-0328 TCX
HILOS Snow White Cedar Green
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:

OBSERVACIONES:




DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

po LI Otofio - i ; metamorfo

e COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

SANCSLONIANS T 0 D .

antalon \ ;
PRENDA REFERENCIA CA3 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
. . . . TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Pantalén recto tiro alto con corte en costados, piezas sobrepues-
DE PREDA tas y bolsillo en costados CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

Corte en costado con piezas
£ sobrepuestas pespunteadas
9]
o
~N
—
Bolsillo de costado pespunteado
4,5cm 31cm
A A A DAR ARIA . .." . . ARIA . ..' A IA..
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 18-0328 TCX 19-4203 TCX
HILOS Snow White Cedar Green Moonless Night
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

p O LI COLECCION metamorfo TEMPORADA ﬁfﬁ:ﬁm LINEA  |[Femenino| UNIVERSO  |metamorfo
CRANCOLOMBIANG
INSTITUCION UNIVERSITARIA ;)HRPE?\IBE TOp REFERENC'A TA3 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
TALLA 10 12 14 1
DESCRIPCION | Top con cierre de broches en la espalda y costados con averturas > 6 8 6
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

2,5cm

20cm

g ollo Ubicacion de olalete y tirante
L
7.5cm ] w [ 0|0 W
- - w L w
" Oillo wn
N N
| _ 3 oifo i} 3
ﬁ I ee |
o}{ie]

16cm

Unioén de costado con pieza
delantera y posterior

PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLORDEL DISENO  VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO

) El estampado va ubicado en patrén delanteroy
UBICACION posterior de costado derecho, también en la tirante
del lado contrario.
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 19-4203 TCX 11-0602 TCX 19-4203 TCX 18-4835 TCX
HILOS | Snow White | Moonless Night Snow White Moonless Night | Alexandrite |
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:
OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

po LI COLECCION metamorfo TEMPORADA ﬁfﬁ:ﬁm LINEA  [Femenino| UNIVERSO metamorfo
G RANCOLOMBIANG
;;{PE?\IBE Chaqueta REFERENCIA CA4 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
TALLA 10 12 | 14 1
DESCRIPCION| Chaqueta semiajustada, mangas semiajustadas y piezas > 6 8 6
OF PREDA sobrepuestas. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

Pieza centro frente costado
sobrepuesta pespunteada

58cm

P A A A DAR ARIA . .." . . ARIA D OLOR A PADO
i El corte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas
UBICACION de centro frente.
MEDIDAS '
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
20-0002 TCX 19-4203 TCX
HILOS Ice Palace Moonless Night
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO

FECHA 8/07/2022
Otofio - .
po LI . metamorfo . i metamorfo
v COLECCION TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO
GRANCOLOMBIANO
TIPO DE Crop Top REFERENCIA ap) NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
PRENDA
TALLA 10 12 14 1
DESCRIPCION | Pieza delantera y tirantes desarrolladas en tejido geométrico, > 6 8 6
DE PREDA espalda con pinzas y cierre CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
=t
|
oem|
E‘éﬁ! Flecos en el delantero
I
=E= 3cm
N N
3cm & n1
fa)
L 3 3
Tejido de tirantes pespunteados
en el centro con flecos en los
costados
2,5cm
' 35cm '
Cremalleraenla éspalda
D A A A DAR ARIA . .." . . ARIA D OLOR A PADO
i Patrén Delantero y tirantes tejidos con retrasos de
UBICACION cuerina del corte laser
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 19-4203 TCX
HILOS Snow White Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

pO LI Otofio - i i metamorfo

i COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

GRANC{OLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA ;’[LPE?\IBE Bermuda REFERENCIA BA1 NOMBRE DISENADOR Erlka Guevara

. . ) TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Bermuda tiro alto con bolsillo de los costados
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR 1
PORTALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

Bolsillo delantero en costado
pespunteado

53cm

Ubicacién de taches en bota del
pantalén

PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
19-4203 TCX
HILOS Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022
po LI Otofo - : . metamorfo
i COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO
GRANC‘OLOMBIANO
TIPO DE Chaqueta REFERENCIA CAS NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA
. . . TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Chaqueta semiajustada con piezas sobrepuestas, mangas
DE PREDA semiajustadas y bolsillos internos CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
36cm
»»»»»»» 12cm
o
o
o &
ele o) il
Slo © 3 Detalle en la parte inferior en el
©| 7 delantero de la chaqueta con
m O v q
LN ¢ pespunte.
o N
3
of 7
A
'—
3cm
=
12cm
S e
—
12cm
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLOR DEL DISENO DE COLOR AMPADO
) El corte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas
UBICACION de centro frente. El estampado va ubicado en las
mangas de la chaqueta.
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 19-4203 TCX 71-0602 TCX 19-4203 TCX T8-4835 TCX
HILOS Snow White Moonless Night Snow White Moonless Night Alexandrite
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

pO LI Otono - .
. i metamorfo

e COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

GRANCOLOMBIANO

TIPO DE Pantalon REFERENCIA PAS NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA
10 14
DESCRIPCION | Pantalén entubado tiro alto con cierre encostado, en bota y piezas TALLAS 6 8 12 16
DE PREDA sobrepuestas. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
70cm

S
o :‘J" 1 ©
o ie 17¢cm
° | Lo
°! Lo
o o
o ‘ o
o o)
° © Cremallera en costado y taches
£ o o centrados
S ° °
= ° o
o o O
o o)
Q e
o o
o o O
(¢) ©
[e) i e
o i o
. » o
° Lo
o ‘ [9) HE
R o Cremallera en bota centro frente
o o con pespunte
o | @
EEE T i

10cm
PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
19-4203 TCX
HILOS Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

p O LI COLECCION metamorfo TEMPORADA ﬁt\f:;‘r?m LNEA  [Femenino| ynivERsO | metamorfo
CRANCOLOMEBIANOG o ,
INSTITUCION UNIVERSITARIA Top TAS NOMBRE DISENADOR Eri a Guevara
PRENDA REFERENCIA
DESCRIPCION | TOP geométrico con cierre en la espalda y tirantes de diferente TALLAS 6 8 10 12 14 16
DE PREDA grosor CANTIDAD A PRODUCIR ,:j g
POR TALLAS unida

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

O
O
o
A

18cm |
20cm O
=) > r Ubicacion de taches
° O ()
% D§><> 50@8 o’
o <><Z<] uo o
o}l J D§><> 0O
%0 U e w w U
°o[20  £%le® o S
N AR I 3 5
Sl > u D§><>O 3 [j
%0 0% g lle. Q
) ()
o %
° [5)

A

aa
¢’

&

¢ oY
| 0% | | . Q@@

% o)
S
D
35cm
M
9cm Ubicacién pieza sobre puesta de

corte laser con pespunte y taches

PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO ~ VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO

corte laser va ubicado en patrén delantero
UBICACION
MEDIDAS - SIS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
20-0002 TCX T9-4203 TCX TT-0602 TCX
Ice Palace Moonless Night Snow White
HILOS 2
TINTES
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS: PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022
POLI T e
e COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino|  UNIVERSO metamorfo
GRANCOLOMBIANO T|PO DE
INSTITUCION UNIVERSITARIA Cintul’én C-l N M RE I ENA R Erika GueVara
PRENDA REFERENCIA OMBRE DIS DO
DESCRIPCION |  Cinturon rectangular con cierre en centro frente TALLAS 6 8 10 12 4 16
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
, 17cm , AN /
| L7
X
12.5cm X
X
q P —r:0.5cm
Ubicacién de ojaletes centro frente
| | P de el cinturén
- I i
0l
A
CoooD
100cm r:1cm l
Cadenas colgadas en los ojaletes
en la parte inferior del cinturén
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLOR DEL DISENO ARIA DE COLOR AMPADO
UBICACION
MEDIDAS :
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
20-0002 TCX 19-4203 TCX
HILOS Ice Palace Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA

Po LI Otofio - i i metamorfo
| COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO
RSOGO URIVERSIATIA TIPO DE
Cinturén NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
PRENDA REFERENCIA c2 (6} S O
DESCRIPCION | Cinturén rectangular con cierre en centro frente TALLAS 6 8 10 12 1 16
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR .1
POR TALLAS unidad
DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR
) 17cm :
T g
X ><
12.5cm X
X
9F —r:0.5cm \ /
| | N_/
Ubicacién de ojaletes centro frente
de el cinturén
) 17cm :
] i g g
Y@ 00T
0000
ﬁ |
J@) 1D}
QoD
r:lcm
Cadenas colgadas en los ojaletes
en la parte inferior del cinturén
PIEZAS A AMPAR ARIA DE COLOR DEL DISENO DE COLOR AMPADO
UBICACION
MEDIDAS =
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
20-0002 TCX 79-4203 TCX
HILOS Ice Palace Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

Ao -
ETQOLI COLECCION metamorfo TEMPORADA I(r)1:/?erono LINEA Femenino| UNIVERSO metamorfo
GRANC‘OLOMBIANO
;LPE%SE\ Cinturén REFERENCIA a NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
DESCRIPCION Cinturon rectangular con cierre en centro frente 16 TALLAS 6 8 10 12 14
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR _1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

al)) (IS
REERA I N N/

Ubicacién de ojaletes centro frente
de el cinturén

~J

)L
1341
1 3%
(330

Cadenas colgadas en los ojaletes
en la parte inferior del cinturén

P AS A AMPAR ARIA D OLORD D O ARIA D OLOR AMPADO
UBICACION
e i

MEDIDAS -

PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

20-0002 TCX 19-4203 TCX
HILOS Ice Palace Moonless Night
TINTES

PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
OTROS:

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

Otono - .
po LI . fi . ; metamorfo
i COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

GRANCOLOMBIANO TIPO DE

INSTITUCION UNIVERSITARIA Bolso 1 N M RE I ENA R E 'k

PRENDA REFERENCIA BD OMB DIS DO rika Guevara
| TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Bolso con tapay correa desmontable en costados
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR 1
PORTALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

. 20,5cm )
[ D
E W
(v}
LN
: Costado inferior pespunteado y
‘\ cadenas
\
Vista lateral
‘, *************************** \
4 |
‘ |
: [
: |
£ | 1
V] I |
o I I
~N | ‘
| ‘Z
‘ |
ol
i |
|
‘\ /;
- B
PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
19-4203 TCX
HILOS Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

POLI owro- |, .

i COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO metamorfo

GRANCOLOMBIANO TlPO DE

INSTITUCION UNIVERSITARIA Bolso 2 N M RE I ENA R E 'k

PRENDA REFERENCIA BD OMB DIS DO rika Guevara
. . . TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Bolso tipo sobre con cremallera superior y correa desmontable en
DE PREDA los laterales CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

— 1
=
&J
N
=/

=

e

10cm Flecos inferiores

Vista ae lado

—
=
&J
N
=/

=

VARIANTES DE COLOR DEL DISENO ~ VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO

PIEZAS A ESTAMPAR

UBICACION

MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
19-4203 TCX

HILOS Moonless Night

TINTES

OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO FECHA 8/07/2022

po LI Otofo - i i metamorfo

oLiriemo COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO

GRANCOLOMBIANO TIPO DE

INSTITUCION UNIVERSITARIA BOISO N M RE I ENA R E 'k

PRENDA REFERENCIA BD3 OMB DIS DO rika Guevara
3 TALLAS 6 8 10 12 14 16
DESCRIPCION | Bolso con tapay correa desmontable en costados
DE PREDA CANTIDAD A PRODUCIR 1
PORTALLAS unidad

DIBUJO PLANO DELANTERO Y POSTERIOR

. 20,5cm )
; - i
€
(@]
LN
‘ ) )
‘\ Flecos inferiores de la tapa del
N bolso
Vista lateral
‘, *************************** |
4 |
‘ |
: [
: |
el 5| 1
] I |
o I I
~N | ‘
I ‘L
‘ |
all
i |
|
‘\ i
~ o B
PIEZAS A ESTAMPAR VARIANTES DE COLOR DEL DISENO VARIANTES DE COLOR EN ESTAMPADO
UBICACION
MEDIDAS
PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE
19-4203 TCX
HILOS Moonless Night
TINTES
OTROS: PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




Ficha lecnica
L stanpacion



FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA

POLI ' ooro- | .
(Pou'récmco COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA~ |Femenino| ~ UNIVERSO metamorfo

GRANCOLOMBIANO

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ TIPO DE Falda

PRENDA REFERENCIA FA1 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
. El estampado va ubicado en las piezas con pliegues de los costados. El TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | corte laser va en el centro frente de la falda. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

UBICACION EN PRENDA MODULO ESTAMPADO

Estampado

LILLLLYL.

AVAVAV AV AVAVAVAVAVAN
(CCCCCCCC CCCQ(

) ) D) D)) ) ) D) D) J
NN\ N LN\ N\ ¢

Corte Laser

Iadedade(ad@a

e )--}

N (COCCl el

) )) D)) I ) I I I
CC 000 e«
1) D)D) D)) ) )
C(COCOC O CC g

C 0l o«
1)) D)D) I)I D)D) )

1) D)D) D)1 D)) )
C (0 o«
1)) D)D) 1)) D))

O
PANTONE PANTONE PANTONE
Tiras de costado 11-0602 TCX 19-4203 TCX 18-4835 TCX
< T>2 Snow White | Moonless Night Alexandrite
Erika Guevara
PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX
Snow White

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022

po LI COLECCION |  metamorfo TEMPORADA ﬁt\ﬁggo LINEA  |Femenino| UNIVERSO  |metamorfo
POLITECNICO
SRANCOLOMsIANO |
CropTop | REFERENCIA cT1 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
PRENDA
TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | Patron Delantero y tirantes tejidos con retrasos de cuerina del corte laser CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

UBICACION EN PRENDA MODULO ESTAMPADO

Ubicacion Taches

PIEZAS A ESTAMPAR PANTONE

Tiras
verticales
CropTop
TVX16

Erika Guevara

Tras PANTONE PANTONE PANTONE
orizontales

CropT¢

o T1-0602 TCX

Erika Guevara Snow White
Tiras de tirantes
ﬁa;&:ntales Tiras de tirantes verticales
Erika Guevara TTX22

Erika Guevara

PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022
POLI ' w0 | .
) COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO metamorfo
POLITECNICO
SRANCoLoMsIANO | -
aqueta N i
PRENDA q REFERENCIA CA2 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
. . . TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION El corte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas de centro frente y
posterior y en los pufios de la manga. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
BICACIO PR DJA ODULO AMPADO
Corte Laser

Eg%
J

- <>@<@>
(074
0%
J O O
S[2ON
N
50
509

nuo
au

%% 2 ° Dy

[

U ‘
PIEZAS A ESTAMPAR PANTONE

PANTONE PANTONE PANTONE

11-0602 TCX

1 Snow White
PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022

po LI COLECCION metamorfo TEMPORADA Otofio - LINEA  |Femeninol UNIVERSO metamorfo
POLITECNICO Invierno

GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA TlPO DE VeStidO

PRENDA REFERENCIA BA1 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
. El estampado va ubicado en el patrén delantero y posterior. El corte laser TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | va en la parte inferior del vestido. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

UBICACION EN PRENDA

™ E’ 2 - PANTONE PANTONE PANTONE
18-0540 TCX 19-4203 TCX 12-0524 TCX
Lima Bean Green | Moonless Night Citron
o~
PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX
Snow White

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022
p O l- I COLECCION | metamorfo TEMPORADA ﬁﬁ:&o LINEA  [Femenino| UNIVERSO metamorfo
POLITECNICO
ST OCIow SVERSTARIA TIPO DE Chaquet
aqueta \ i
PRENDA REFERENCIA CA3 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | Elcorte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas de centro frente. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

PR DA

ODULO AMPADO

Corte Laser

RN
0 0%
N §<><>
14
1 U9
AR
A mg%
: 50@3

) 0%

PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX
Snow White

PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022
. f Ao - .
pO I- I COLECcion | Metamerto TEMPORADA |Otc.’n° LINEA  [Femenino| UNIVERSO | metamorfo
POLITECNICO nvierno
crancolomsine [T -
op N ;
PRENDA REFERENCIA TA3 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION El estampado va ubicado en patrén delantero y posterior de costado
derecho, también en el tirante y las tiras del lado contrario en costado . CANTIDAD A PRODUCIR .1
PORTALLAS unidad
BICACIO DA ODULO AMPADO

Tirantes
Talla8
TX2

O
S50

Patrén delantero top
Talla 8

PDBX1

Erika Guevara

Estampado

AVAVAVAVAVAV AV AV AVAN
LCCC CCCCCCCCCC(

VAVAVAVAVAVAV AV AV AVAN
LCCC CCCCCCCCCC(

LKL

D A .
PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX 19-4203 TCX 18-4835 TCX
Snow White Moonless Night Alexandrite

PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022

) Otono - .
po I-I COLECCION metamorfo | TEMPORADA oo LINEA  [Femenino| UNIVERsO | metamorfo

POLITECNICO

SraNcotomBIANe [

Chaqueta REFERENCIA CA4 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
PRENDA
TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | El corte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas de centro frente. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad

UBICACION EN PRENDA MODULO ESTAMPADO

Corte Laser

1 ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ

7

by byt gy bt

PIEZAS A ESTAMPAR PANTONE

8 elleL

| ezaid eyanbeyd
oud)uR[RP UQIRY

eIRADND BT
7XddAad

PANTONE PANTONE PANTONE
11-0602 TCX
Snow White

PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022

. Otono - .
p O I- I COLECCION metamorfo | reyb0RADA oo LINEA  Femenino| UNIVERSO metamorfo
POLITECNICO
srancolowtune [
Crop top REFERENCIA ap! NOMBRE DISENADOR Erika Guevara
PRENDA
TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | Patrén Delantero y tirantes tejidos con retrasos de cuerina del corte ldser [ “ANTIDAD A PRODUCIR 1__metamorfo
POR TALLAS unidad
UBICACION EN PRENDA MODULO ESTAMPADO
Tejido
B, A A A DAR D A .
PANTONE PANTONE PANTONE
71-0602 TCX 19-4203 TCX
Snow White Moonless Night
‘ Tiras de tirantes Horizontales 1 ‘ ‘ Tiras de tirantes Verticales 1 ‘
TTX2 TN
Erika Guevara Erika Guevara
a1 Tiras de ranies Verticales PANTONE PANTONE PANTONE
| e | L&

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022

. Otofio - ]
( pOLI COLECCION | metamorfo TEMPORADA ono LINEA  [Femenino| UNIVERSO metamorfo

POLITECNICO Invierno
cRancolomsuno [T
Chaqueta REFERENCIA CA5 NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA

UBICACION El corte laser va ubicado en las piezas sobrepuestas de centro frente. El TALLAS 6 8 10 12 4 16

estampado va ubicado en las mangas de la chaqueta. CANTIDAD A PRODUCIR 1
POR TALLAS unidad
UBICACION EN PRENDA MODULO ESTAMPADO
Estampado
) ) D)) D)) D)) D)) ) ) ]
AVAVAVE VA VA VA VA VA VA

AVAVAV AV AVAVAVAVAVAN
(CCCCCCCC CCCC(

) ) D) D)) )) D)) ) ) )
NENNANLNLNL NN NN

Corte Laser

0l L«

DD DD
U U e
> PB) BB BIE) BB
s(a(a(ada(@daia
DD DD
a(al(a(aqaiadeaia
DD DI
OO aacac

1)) D)) )1 )) D))

PANTONE PANTONE PANTONE

11-0602 TCX 19-4203 TCX 18-4835 TCX
Snow White Moonless Night Alexandrite

PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE ESTAMPACION FECHA 8/07/2022

pOLI ’ Otono - ' i metamorf

COLECCION metamorfo TEMPORADA Invierno LINEA Femenino| UNIVERSO etamorro
POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
TIPO DE Top REFERENCIA TAS NOMBRE DISENADOR Erika Guevara

PRENDA

Elcortel bicad ron delant o frent TALLAS 6 8 10 12 14 16
UBICACION | El corte laser va ubicado en patron delantero centro frente CANTIDAD APRODUCR 1
POR TALLAS unidad
UBICACION EN PRENDA MODULO ESTAMPADO
Corte Laser

DN

<
e

y

1) <O UUQO Q U Q
Zg% 5%%22 DE><>Q U<>
Oo g»o SD»O 00 Q @G
o <> [j<> o Q [j<>
el 269 SR @R
w0 sodke Cnh gl
o< Ej<><z<]0 Q U Q
N RS S 3 D?
L s e || | Y

Patrén delantero Top pieza

2
Talla 8 PANTONE PANTONE PANTONE
PDT2X2
Erika Guevara 11-0602 TCX 19-4203 TCX
Snow White Moonless Night
PANTONE PANTONE PANTONE

OBSERVACIONES:




Ficha lecnica
Patrongje



POLI

POLITECNICO

GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
NOMBRE DE . ] . .
COLECCION Metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO Femenino

TIPO DE TALLA NOMBRE .

. Erikal).G

PRENDA Chaqueta REFERENCIA CA1 PROTOTIPO Talla 8 DISENADOR rika uevara

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a % de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Pechera
delantero
Talla 8
PX2
Erika
Guevara

!

Chaqueta 1 centro
frente
Delantero
Cx2
Erika Guevara

Chaqueta 1 costado
Delantero
2
Erika Guevara

Chaqueta 1 Centro
frente
Posterior
2
Erika Guevara

Chaqueta 1 costado
Posterior
Cx2
Erika Guevara

Q
o0

Manga
Posterior
Mx2
Erika Guevara

Pieza 20 chaqueta

Talla 8
P20X1
Erika
Guevara

OBSERVACIONES:




POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
NOMBRE DE . . . .
. F
COLECCION metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO emenino
TIPO DE TALLA NOMBRE .
- Erika J. Guevara
PRENDA Falda REFERENCIA FA1 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a % de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Falda pieza
Delantero
FPDx1
Talla 8
Erika

Guevara

Falda Delantero
FDx1

Talla 8

Erika Guevara

Falda Posterior
FPx1

Talla 8

Erika Guevara

Tiras de costado

X2
Erika Guevara

Pretina

Px1

Talla 8

Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
po LI NOMBRE DE . . . .
. Femenino
COLECCION metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO
ﬁx:‘fﬁﬁnﬁ!ﬁg T|PO DE TALLA NOMBRE
. Erika J. Guevara
PRENDA Crop top REFERENCIA CT1 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a % de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Ko

Espalda costado

Tiras
horizontales
Crop Top
THX7

Erika Guevara|

TTX2
Erika Guevara

ECAX2

Espalda centro atras

Erika Guevara

S0

Tiras
verticales

Erika Guevaral

Tiras de tirantes
horizontales
TTHX4

Erika Guevara

TTX22
Erika Guevara

Tiras de tirantes verticales

OBSERVACIONES:




POLI

POLITECNICO

GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
NOMBRE DE ] ] - .
5 F
COLECCION metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO emenino
TIPO DE TALLA NOMBRE .
. Erikal.G
PRENDA Chaqueta REFERENCIA CA2 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR rika J. Guevara

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Patrén delantero
chaqueta

Pieza tipo solapa
Talla8

2

Erika Guevara

Patrén delantero chaqueta
Tallag

X2

Erika Guevara

|

Tallag
X2

Patrén Espalda chaqueta
Pieza tipo solapy

Erika Guevara

Patrén Espalda chaqueta
Talla 8

Erika Guevara

O
S5O

Manga
Posterior
Mx2

Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

po LI NOMBRE DE . ] ' .
poLITECNICO COLECCION metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO Femenino
ANl AN | 1p0 DE T ——

PRENDA Vestido REFERENCIA BA1 PROTOTIPO Talla 8 DISENADOR Erika J. Guevara

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Vestido Delantero Vestido Posterior
Vx1 Vx1
Talla8 Talla 8
Erika Guevara Erika Guevara

Vestido Pieza 1
PX1
Erika Guevara

Vestido Pieza 2
PX1
Erika Guevara

Vestido Pieza 3
PX1
Erika Guevara

Vestido Pieza 4
PX1
Erika Guevara

Vestido Pieza 5
PX1
Erika Guevara

< s

OBSERVACIONES:




POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
ggll_\:liiiﬁcl))ﬁ metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO Femenino

TIPO DE TALLA NOMBRE .

PRENDA Chaqueta REFERENCIA CA3 PROTOTIPO Talla 8 DISENADOR Erika J. Guevara

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

Patrén Pieza
1

chaqueta
Talla 8

ox2

Erika Guevara

Patron Pieza 2

Erika Guevara

Patrén delantero
chaqueta
Talla8

ox2

Erika Guevara

PLANO A %2 DE ESCALA

Patrén chaqueta
Espalda

Talla 8

(e

Erika Guevara

Manga pieza superior
Mx2

Talla 8
Erika Guevara

Manga
Mx2
Talla 8
Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

p NOMBRE DE . . : ;
0 L I . metamorfo Alternativo Femenino Femenino
i COLECCION TEMPORADA LINEA UNIVERSO
b vERsARA TIPO DE TALLA NOMBRE Erikal.G
, " rika J. Guevara
PRENDA Pantalén REFERENCIA PA3 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A %2 DE ESCALA

Bolsillo
Bx2
Bolsillo Tal!a 8
Bx2 Erika
Talla 8 Guevara
Erika
Guevara

W N

Pantalén Delantero Pantalén Posterior BolsilloPieza
Px1 Px1 costado
pantalén
Talla 8 Talla 8 PCX2
Erika Guevara Erika Guevara Erika
Guevara
Tranyllo
costiado
™
Erika Guevara,
Aletilla
Px1
Pretina Erika Guevara
PI)I(] Aletillon
. Talla8 Px1
Erika Guevara Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

p NOMBRE DE . ) . .
o L I . metamorfo Alternativo Femenino Femenino
i COLECCION TEMPORADA LINEA UNIVERSO
ﬁ?rﬁscso?whc:xgi!:t/:g TIPO DE TALLA NOMBRE E k J G
" rika J. Guevara
PRENDA Top REFERENCIA TA3 prOTOTIPO | 12128 | DiSERADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A %2 DE ESCALA

R N N

O
O o

Patrén espalda blusa
Talla8

X2

Erika Guevara

Patrén delantero blusa
Talla 8

X2

Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
p NOMBRE DE . . . )
0 LI . metamorfo Alternativo Femenino Femenino
i COLECCION TEMPORADA LINEA UNIVERSO
.‘i?ﬁ:‘fﬁﬁmﬁ:ﬁg T|PO DE TALLA NOMBRE E k J G
" rika J. Guevara
PRENDA Chaqueta REFERENCIA CA4 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A %2 DE ESCALA

O Patron delantero
chaqueta pieza 1

Talla8

X2

Erika Guevara

Patrén delantero
chaqueta

Talla8

X2

Erika Guevara

Patrén Espalda
chaqueta

Talla 8

2

Erika Guevara

O
S5O

Manga
Posterior
Mx2
Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

p NOMBRE DE . . ) .
0 LI . metamorfo TEMPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO Femenino
POLITECNICO COLECCION
.‘imi%ﬁhmﬁ!ﬁg T|PO DE TALLA NOMBRE E k J G
rika J. Guevara
PRENDA Crop Top REFERENCIA CT2 PROTOTIPO Talla 8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A %2 DE ESCALA

Q
o9 Ko
Espalda costado Espalda centro atras
o] T1X2 ECAX2
ke Guevaa Erika Guevara Erika Guevara

Tiras de tirantes Horizontales 1
TTX1
Erika Guevara
Tiras de tirantes Horizontales 2
TTX1
Erika Guevara
Tiras de tirantes Verticales 1
TTX11
Erika Guevara
Tiras de tirantes Verticales 2
TTX11
Erika Guevara

VXS
Erika Guevara Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

p NOMBRE DE . , . .
O LI . metamorfo Alternativo Femenino Femenino
m\J COLECIN TEMPORADA LINEA UNIVERSO
N nesma, | TIPO DE TALLA NOMBRE | rika ).G
) rika J. Guevara
PRENDA Bermuda REFERENCIA BA1 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥4 de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Bolsillo Bolsillo
Bx2 Bx2
Bolsillo Talla 8 Tal!a 8
B Erika Guevara Erika
Talla 8 Guevara
Erika
Guevara
/ Bermuda Delantero Bermuda Posterior
Px1 Px1
Talla 8 Talla 8
Erika Guevara Erika Guevara
Aletilla
Pretina Bermuda Px1
Px1 Erika Guevara
Talla8 Aletillon
Erika Guevara Pl
Erika Guevara
. Pasadores
Ribete Talla 8 RX7
RX2 Erika Guevara
Fondo de bolsillo Bermuda Erika Guevara
Px1
Talla 8

Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

p NOMBRE DE . , . .
O LI . metamorfo Alternativo Femenino Femenino
m\J COLECIN TEMPORADA LINEA UNIVERSO
N nesma, | TIPO DE TALLA NOMBRE | rika ).G
) rika J. Guevara
PRENDA Chaqueta REFERENCIA CA5 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥4 de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

OO Patron chaqueta
Espalda Manga pieza superior
Patron pieza ?E'!f . Twlllxzs
sobrepuesta X2 Talla
Erika Guevara Erika Guevara

Delantero Patrén chaqueta
Talla8 Delantero

CDX2 Tallag

Erika Guevara cDX2

Erika Guevara

Manga
Mx2
Talla8
Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

po LI NOMBRE DE ,
, tamorf TEMPORADA | Alternati LINEA  |Femenind UNIVERSO Femenino
PoLITECNICO COLECCION metamorfo ernativo emening
Lo R TIPO DE TALLA NOMBRE
PRENDA Pantalén REFERENCIA PA4 PROTOTIPO Talla 8 DISENADOR Erika J. Guevara

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A V2 DE ESCALA

\ﬂ\—//\k/f/

1 2
Pantalén Pantalon
delantero PPX2
PDX2 Talla 8
Talla 8 Erika
Erika Guevara
Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022
p NOMBRE DE . ) . .
O LI . metamorfo Alternativo Femenino Femenino
i COLECCION TEMPORADA LINEA UNIVERSO
ﬁwgﬁ:‘cwcoonh?\'\fssk:ﬁ:a TlPO DE TALLA NOMBRE E k J G
! rika J. Guevara
PRENDA Top REFERENCIA TAS proTOTIPO | @8 | DiSERADOR

- Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A Vs DE ESCALA

Tirante 2
Tirante 1
Talla 8
X1

Talla8
X1

Patrén delantero blusa
pieza 2

Talla 8

X2

Erika Guevara

Patron delantero blusa
pieza 1

Talla 8

X2

Erika Guevara

OBSERVACIONES:




FICHA TECNICA DE PATRONAJE POR PRENDA FECHA 8/07/2022

I O L I NOMBRE DE metamorfometamefiPORADA Alternativo LINEA Femenino| UNIVERSO Femenino
POLITECNICO COLECCION
ﬁx:‘:ﬁmnﬁ:ﬁ:a T|PO DE TALLA NOMBRE E k J G
5 rika J. Guevara
PRENDA Pantaléon REFERENCIA PA3 PROTOTIPO Talla8 DISENADOR

« Para el desarrollo de esta ficha técnica, elaborar el plano de patronaje a ¥ de escala con todas sus especificaciones técnicas e insertar en el recuadro.

PLANO A % DE ESCALA

Aletillon
Px1
Erika
Guevara

o

Aletilla
Px1
Erika
Guevara

/

Pantalén Delantero Pantalén Posterior
Px1 Px1
Talla 8 Talla 8
Erika Guevara Erika Guevara
pPretina
Px1
Talla 8

Erika Guevara

OBSERVACIONES:




Ficha lécnica
Despiece



FICHA TECNICA DE PATRONAJE

p : Ll REFERENCIA CA1 FECHA

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

8/07/2022

DESCRIPCION Chaqueta DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

AViOS

44

Patron bolsillo interno

O O chaqueta

BX2

Ribete bolsillo interno O Erika Guevara
RX2 43

Erika Guevara

Pieza 21 chaqueta

O Talla8
P20x1

o0 Erika 42
Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR CANT. DE PATRONES
1 Pieza 3 chaqueta delantero Biocuero Desserto P3X2 1 Patrén
2 Pieza 1 chaqueta delantero Biocuero Desserto P1X2 1 Patrén
3 Pechera delantero Biocuero Desserto PX2 1 Patrén
4 Pieza 4 chaqueta delantero Biocuero Desserto P4X2 1 Patrén
5 Pieza 5 chaqueta delantero Forro P5X2 1 Patron
6 Pieza 6 chaqueta delantero Biocuero Desserto P6CX2 1 Patréon
7 Pieza 17 delantero Biocuero Desserto P17X2 1 Patron
8 Pieza 2 delantero Biocuero Desserto P2X2 1Patrén
9 Pieza 8 chaqueta delantero Forro P8X2 1 Patrén
10 Pieza 9 chaqueta delantero Biocuero Desserto PoX2 1 Patrén
11 Pieza 10 chaqueta delantero Biocuero Desserto P10x2 1 Patrén
12 Pieza 11 chaqueta delantero Biocuero Desserto P11x2 1 Patrén
13 Pieza 12 chaqueta delantero Forro P12X2 1 Patrén
14 Pieza 13 chaqueta delantero Biocuero Desserto P13X2 1 Patrén
15 Pieza 14 chaqueta delantero Biocuero Desserto P14x2 1 Patrén
16 Pieza 15 chaqueta delantero Biocuero Desserto P15X2 1 Patrén
17 Pieza 16 chaqueta delantero Biocuero Desserto P16x2 1 Patrén




POLITECNICO

POLI

GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE

CA1

8/07/2022

DESCRIPCION

NOMBRE DE LA PIEZA

Chaqueta

TIPO DETELA

DISENADOR

N.c DE PIEZAS
A CORTAR

Erika J. Guevara

CANT. DE PATRONES

18 Pieza 17 chaqueta delantero Biocuero Desserto P17X2 1 Patrén
19 Pieza 18 chaqueta delantero Biocuero Desserto P18X2 1 Patrén
20 Pieza 19 chaqueta delantero Biocuero Desserto P19X2 1 Patrén
21 Pieza 1 chaqueta espalda Biocuero Desserto P1X2 1 Patrén
22 Pieza 2 chaqueta espalda Forro P2X2 1 Patron
23 Pieza 3 chaqueta espalda Biocuero Desserto P3X2 1 Patron
24 Pieza 4 chaqueta espalda Biocuero Desserto P4X2 1 Patrén
25 Pieza 5 chaqueta espalda Biocuero Desserto P5X2 1Patron
26 Pieza 6 chaqueta espalda Forro P6X2 1 Patron
27 Pieza 7 chaqueta espalda Biocuero Desserto P7X2 1 Patrén
28 Pieza 8 chaqueta espalda Biocuero Desserto P8x2 1 Patrén
29 Pieza 9 chaqueta espalda Biocuero Desserto POx2 1 Patron
30 Pieza 17 chaqueta espalda Forro P17X2 1 Patréon
31 Pieza 18 chaqueta espalda Biocuero Desserto P18X2 1 Patron
32 Pieza 19 chaqueta espalda Biocuero Desserto P19x2 1 Patron
33 Pieza 10 chaqueta espalda Biocuero Desserto P10X2 1 Patrén
34 Pieza 11 chaqueta espalda Biocuero Desserto P11X2 1 Patrén
35 Pieza 12 chaqueta espalda Biocuero Desserto P12X2 1 Patrén
36 Pieza 13 chaqueta espalda Biocuero Desserto P13X2 1 Patrén
37 Pieza 14 chaqueta espalda Forro P14EX2 1 Patrén
38 Pieza 16 chaqueta espalda Biocuero Desserto P16X2 1 Patron
39 Pieza 20 chaqueta espalda Biocuero Desserto P20X2 1 Patron
40 Pieza 15 chaqueta espalda Biocuero Desserto P15X2 1 Patrén
41 Manga Forro MX2 1 Patrén
42 Pieza 21 chaqueta espalda Biocuero Desserto P21X2 1 Patrén
43 Ribete bolsillo interno Biocuero Desserto Rx2 1 Patrén
44 Patron bolsillo interno chaqueta Biocuero Desserto Bx2 1 Patrén
TOTAL x88 44 Patrones




POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE

FA1

FECHA

8/07/2022

DESCRIPCION

Falda

DESPIECE DE PATRON

Falda pieza
Delantero
FPDx1
Talla 8
Erika

DISENADOR

TALLA BASE

Erika J. Guevara

MEDIDAS

Talla 8

o
Guevara B g
2 3 2 ~ 2
o X3
© = © -
v £ AVIOS
Falda Delantero Falda Posteior £ & _
FDx1 FPx1
Talla 8 Talla 8
Erika Guevara Erika Guevara
O O
4 Pretina
Px1
5 Talla 8
Erika Guevara
OO
O
REF. NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Falda pieza Delantero Cuerina FPD1x2 1 Patron
2 Falda Delantero Lona FD1x1 1 Patrén
3 Falda Posterior Lona FP1x1 1 Patrén
4 Pretina Lona P1x2 1 Patrén
5 Tiras de costado Lona estampado P1x2 1 Patrén
TOTAL x8 5 Patron

OBSERVACIONES




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

p : LI REFERENCIA [y FECHA 8/07/2022

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Crop Top DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

3 4
O,
O
O 8@
Espalda costado d
™0 Espalda centro atras|

ECAX2

Erika Guevara Erika Guevara

Tiras de tirantes verticales

6 TTX22
Erika Guevara

N.c DE PIEZAS
NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA A CORTAR CANT. DE PATRONES

1 Tiras verticales crop top Cuerina TVx16 1 Patron
2 Tiras horizontales crop top Cuerina TH1x7 1 Patrén
3 Espalda costado Cuerina TTX2 1 Patrén
4 Espalda centro atras Cuerina ECAX2 1 Patrén
Tiras de tirantes horizontales Cuerina TTHx2 1 Patrén

6 Tiras de tirantes verticales Cuerina TTx22 1 Patrén
TOTAL x51 6 Patrén

OBSERVACIONES




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA CA2 FECHA 8/07/2022

DESCRIPCION Chaqueta DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

AVIOS
Ribete bolsillo interno
BX2 9
Erika Guevara

Patrén bolsillo interno
O chaqueta
OO BX2
Erika Guevara

N.c DE PIEZAS
NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DETELA A CORTAR CANT. DE PATRONES

1 Patron delantero chaqueta Pieza tipo solapa Biocuero Desserto PDPTSX2 1 Patrén
2 Patron delantero chaqueta costado Biocuero Desserto PDCCX2 1 Patrén
3 Pechera Biocuero Desserto Px1 1 Patron
4 Patrén Delantero chaqueta Pieza tipo solapa Biocuero Desserto PDCPSX2 1 Patrén
5 Patron Espalda chaqueta centro frente Biocuero Desserto PDCPSX2 1 Patrén
6 Patron Espalda chaqueta costado Biocuero Desserto PECCFX2 1 Patrén
7 Patrén Espalda chaqueta Pieza tipo solapa Biocuero Desserto PECCX2 1 Patrén
8 Manga Biocuero Desserto Mx1 1 Patrén
9 Ribete bolsillo interno Forro Rx1 1 Patréon
10 Patrén bolsillo interno chaqueta Forro Bx2 1 Patrén

TOTAL FD1x17 10 Patrén




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

p : LI REFERENCIA BA1 FECHA 8/07/2022

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Vestido DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

o0
Cuello Espalda CueIIoCDxe1Iantero 5 3

Cx1
Talla 8
Erika Guevara

Talla 8
Erika Guevara

Vestido Delantero
Vx1

Tallas
Erika Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA ASIE Pz CANT. DE PATRONES
A CORTAR

1 Cuello Delantero Lona estampada CX1 1 Patrén
2 Vestido Delanteros Lona estampada Vx1 1 Patrén
3 Vestido Posterior Lona estampado Vx1 1 Patrén
4 Manga Biocuero Desserto MX2 1 Patrén
5 Vestido Pieza 1 Biocuero Desserto PX2 1 Patron
6 Vestido Pieza 2 Biocuero Desserto PX2 1 Patrén
7 Vestido Pieza 3 Biocuero Desserto PX2 1 Patron
8 Vestido Pieza 4 Biocuero Desserto Px1 1 Patrén
9 Vestido Pieza 5 Forro Px1 1 Patrén

TOTAL x13 9 Patrén

OBSERVACIONES




POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

REFERENCIA CA3

FECHA

FICHA TECNICA DE PATRONAJE

8/07/2022

INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Chaqueta

DESPIECE DE PATRON

DISENADOR

TALLA BASE

Erika J. Guevara

MEDIDAS

Talla 8

AViOS

15

Ribete bolsillo interno
14 8x2
Erika Guevara

Patrén bolsillo interno
O chaqueta
O O BX2

Erika Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES

1 Patron delantero chaqueta pieza superior 1 Biocuero Desserto PCPS1X2 1 Patrén
2 Pechera Biocuero Desserto PX2 1 Patréon
3 Patrén Pieza 1 chaqueta Biocuero Desserto PPC1X2 1 Patrén
4 Patrén chaqueta Pieza superior Espalda Biocuero Desserto PCPSEX2 1 Patrén
5 Patrén Pieza 1 chaqueta Espalda Forro PP1CEX2 1 Patrén
6 Patron Pieza 2 chaqueta Biocuero Desserto PP2CX2 1 Patron
7 Patrén delantero chaqueta Biocuero Desserto PDCX2 1 Patron
8 Patrén delantero chaqueta costado 2 Biocuero Desserto PDCC2X2 1Patron
9 Patron delantero chaqueta costado 1 Forro PDCC1X2 1 Patrén
10 Patrén chaqueta Espalda 1 Biocuero Desserto PCE1X2 1 Patrén
11 Patron chaqueta Espalda 2 Biocuero Desserto PCE2x2 1 Patrén
12 Piezas de la manga Biocuero Desserto PDMx2 1 Patrén
13 Manga Forro MX2 1 Patrén
14 Ribete bolsillo interno Biocuero Desserto RX2 1 Patrén
15 Patrén bolsillo interno chaqueta Biocuero Desserto Bx2 1 Patrén
16 Manga pieza superior Biocuero Desserto Mx2 1 Patrén

TOTAL Bx32 16 Patron




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA FECHA 8/07/2022

PA3

DESCRIPCION Pantalén DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

4 N TALLA BASE Talla 8
Fondo
Bolsillo
Bolsillo Bx2
Bx2 Talla 8
Erika
TS,I,‘:: Guevara 7
Guevara
Pantalén Delantero Pantalén Posterior Pieza
Px1 Px1 costado
talé
Talla8 Talla 8 "a,,“ci;’“
Erika Guevara Erika Guevara Erika

Guevara

Fondo de bolsillo Pantalén
PBx2

Talla 8

Erika Guevara

Bolsillo 10
Posterior "
Ribete Talla 8
Pasad
5 “Aletila BX2 1 RX2 R;s; o 12
N Ax1 . ; Erika Guevara
pretna il Guevara Erika Guevara Erika Guevara
T:IT: . 4 “Aletillon N
Erika Guevara 6 ErikaAlejevava

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DETELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Bolsillo Forro Bx2 1 Patrén
2 Pantalén Delantero Biocuero Desserto PX2 1 Patrén
3 Pantalén Posterior Biocuero Desserto Px2 1 Patrén
4 Pretina Biocuero Desserto PX1 1 Patrén
5 Aletilla Biocuero Desserto AX1 1 Patrén
6 Aletillon Biocuero Desserto AX1 1 Patrén
7 Pieza costado pantalén Biocuero Desserto PCX2 1 Patrén
8 Pieza costado 1 Biocuero Desserto PC1X7 1 Patrén
9 Fondo de bolsillo Pantalén Biocuero Desserto PBx2 1 Patrén
10 Bolsillo Posterior Biocuero Desserto Bx2 1 Patron
1 Ribete Biocuero Desserto Rx2 1 Patrén
TOTAL x22 11 Patrénes




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA

FECHA

8/07/2022

Erika J. Guevara

DESCRIPCION DISENADOR

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla8

N N

O
Q
30

Q0O

Patr6n espalda TOP
Talla g

TA3X2

Erika Guevara

Patrén delantero TOP
Tallag

TA3X2

Erika Guevara

,,,,,,,,,, 2 3 4 >

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DETELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Tirantes de costado Lona estampada y Lona Cx4 1 Patron
2 Patrén espalda Top Lona estamapada TA3x1 1 Patron
3 Patron delantero Top Lona estamapada TA3x1 1 Patrén
4 Patrén delantero Top Lona TA3x1 1 Patrén
5 Patron espalda Top Lona TA3x1 1 Patrén
TOTAL x8 5 Patron

OBSERVACIONES




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA CA4 FECHA 8/07/2022

DESCRIPCION Chaqueta DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

AVIOS
Ribete bolsillo interno
RX2 5
rika Guevara

Patrén bolsillo interno
O chaqueta
O O BX2
Erika Guevara

eenanD ey

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DETELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Patrén delantero chaqueta Biocuero Pifnatex PDCx2 1 Patrén
2 Patron delantero chaqueta pieza 1 Cuerina PDCPx2 1 Patron
3 Patron esalda chaqueta Biocuero Pifatex PECx2 1 Patrén
4 Patron manga Biocuero PinatexLona Mx2 1 Patréon
5 Ribete de bolsillo interno Forro Rx2 1 Patrén
6 Bolsillo interno Forro PDB1x1 1 Patrén
TOTAL x11 6 Patrones

OBSERVACIONES




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

P O LI REFERENCIA ) FECHA 8/07/2022

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Crop top DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

©)
P 3 6 S0
Espalda costado Espalda centro atras|

TTX2 ECAX2
Erika Guevara Erika Guevara

‘ 7 Tiras de tirantes Horizontales 1 ‘

Erika Guevara

Tiras de tirantes Horizontales 2
8 TIX2

Erika Guevara

9 Tiras de tirantes Verticales 1

Erika Guevara

Tiras de tirantes Verticales 2
10 man

Erika Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Tiras verticales delantero 1 Biocuero Desserto TVx5 1 Patrén
2 Tiras verticales delantero 2 Biocuero Desserto TVX11 1 Patron
3 Tiras horizontales delantero 2 Biocuero Desserto THx4 1 Patrén
4 Tiras horizontales delantero 1 Biocuero Desserto THX3 1 Patron
5 Espalda costado Forro ECX2 1 Patrén
6 Espalda centro atras Biocuero Desserto ECAX2 1 Patrén
7 Tiras de tirantes horizontales 1 Biocuero Desserto TTX2 1 Patrén
8 Tiras de tirantes horizontales 2 Biocuero Desserto ™0 1 Patron
9 Tiras de tirantes verticales 1 Forro TTx11 1 Patrén
10 Tiras de tirantes verticales 2 Biocuero Desserto TTx11 1 Patrén
TOTAL X53 10 Patrénes




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

POLI

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

REFERENCIA BA1 FECHA 8/07/2022

Bermuda Erika J. Guevara

DESCRIPCION DISENADOR

Bolsillo
Bx2
Talla 8
Erika
Guevara

DESPIECE DE PATRON

5
X Fondo
. v
B?JS;HO R Bolsillo
BPX Bx2
Talla8 Talla 8
i vara
Erika Gue Erika
Guevara

|/

Bermuda Delantero
BDx1

Talla 8

Erika Guevara

Bermuda Posterior
BPx1

Talla 8

Erika Guevara

o

Pretina Bermuda
Px1
Talla8
Erika Guevara

Aletilla
7 Ax1
Erika Guevara
Aletillon
8 Ax1

Erika Guevara

TALLA BASE

MEDIDAS

Talla 8

Fondo de bolsillo Bermuda
FBx1

Talla 8

Erika Guevara

Pasadores.
wo 11
Erika Guevara

Ribete Talla 8
RX2

Erika Guevara
E

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DETELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Bolsillo Biocuero Desserto Bx2 1 Patrén
2 Bermuda Delantero Biocuero Desserto BDX2 1 Patréon
3 Bermuda Posterior Biocuero Desserto BPx2 1 Patrén
4 Bolsillo Posterior Biocuero Desserto BPX2 1 Patron
5 Fondo de bolsillo Forro BX 1 Patrén
6 Pretina Bermuda Biocuero Desserto PX1 1 Patrén
7 Aletilla Biocuero Desserto AX1 1 Patrén
8 Aletillon Biocuero Desserto AX] 1 Patrén
9 Fondo de bolsillo bermuda Forro FBx2 1 Patrén
10 Ribetes Biocuero Desserto Rx2 1 Patrén
1 Pasadores Biocuero Desserto Px7 1 Patrén
TOTAL x22 11 Patrénes




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

p : LI REFERENCIA CA5 FECHA 8/07/2022

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Chaqueta DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla 8

6

1 eza tipo sola
all Patrén Espalda chaqueta
costado

AVIOS
Ribete bolsillo interno
RX2 8
Erika Guevara

Patrén bolsillo interno
O chaqueta
O O BX2
Erika Guevara

Manga ~pieza
superior
Mx2

Tallag
Erika Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES

1 Pechera Biocuero Desserto Px2 1 Patrén
2 Patrén delantero chaqueta Pieza tipo solapa Cuerina DPSX2 1 Patron
3 Patrén delantero chaqueta centro frente Biocuero Desserto PDCCFX2 1 Patrén
4 Patrén delantero chaqueta costado Biocuero Desserto PDCCX2 1 Patrén
5 Patrén Espalda chaqueta centro frente Biocuero Desserto PDECFX2 1 Patrén
6 Patron Espalda chaqueta costado Biocuero Desserto PECCX2 1 Patrén
7 Manga Biocuero Desserto Mx2 1 Patrén
8 Ribete bolsillo interno Forro Rx1 1 Patrén
9 Patrén bolsillo interno chaqueta Forro Bx2 1 Patrén
10 Manga pieza superior Biocuero Desserto Mx2 1 Patrén

TOTAL x19 10 Patron




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

p O L I REFERENCIA PA4 FECHA 8/07/2022

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Pantalon DISENADOR Erika J. Guevara
DESPIECE DE PATRON MEDIDAS
/ TALLA BASE Talla 8
1 2
Pantalén Pantalén
delantero PPX2
PDX2 Talla 8
Talla 8 Erika
Erika Guevara
Guevara

AviOS

N.c DE PIEZAS
REF. NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DETELA A CORTAR CANT. DE PATRONES
1 Pantalén Delantero Cuerina PX2 1 Patrén
5 Pantalon Posterior Cuerina Px2 1 Patrén
TOTAL x4 2 Patrén

OBSERVACIONES




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

po LI REFERENCIA TA5 FECHA

POLITECNICO
GRANCOLOMBIANO
INSTITUCION UNIVERSITARIA

8/07/2022

DESCRIPCION Top DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

TALLA BASE Talla8

6 .
AVIOS

ez botores

4 Patr6n delantero Top pieza
2

Talla8 Patr6n delantero Top
PDT2X2 i

pieza 1
Erika Guevara 5

Tallag
PDTIX2
Erika Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Tirante 2 Lona Tx1 1 Patron
2 Tirante 1 Lona estampada Tx1 1 Patrén
3 Pieza ojales Lona POx1 1 Patrén
4 Patron delantero Top pieza 2 Lona PDT2x1 1 Patrén
5 Patrén delantero Top piezal Lona estampada PDT1x1 1 Patrén
6 Pieza botones Lona estampada PBx1 1 Patrén
TOTAL X6 6 Patrones

OBSERVACIONES




FICHA TECNICA DE PATRONAJE

pO LI REFERENCIA PA3 FECHA

POLITECNICO 8/07/2022
GRANCOLOMBIANO

INSTITUCION UNIVERSITARIA

DESCRIPCION Pantalon DISENADOR Erika J. Guevara

DESPIECE DE PATRON MEDIDAS

] TALLA BASE Talla 8
4

Aletillon
Px1
Erika

Guevara

\.

Pantalén Delantero Pantalén Posterior
Px1 Px1
Talla 8 Talla 8
Erika Guevara Erika Guevara
N Pretina

Px1
Talla 8
Erika Guevara

NOMBRE DE LA PIEZA TIPO DE TELA N CORTAR. CANT. DE PATRONES
1 Pantalén Delantero Cuerina PX2 1 Patron
5 Pantaléon Posterior Cuerina Px2 1 Patrén
3 Pretina Cuerina PX1 1 Patrén
4 Aletilla Cuerina AX1 1 Patrén
Aletillon Cuerina AX1 1 Patrén
TOTAL x7 5 Patron

OBSERVACIONES







